SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-09.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM OCIEPLENIA SCIAN
KOD CPV 45.45.00.00-6

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS& wymagania dotyere wykonania i odbioru

bezspoinowego systemu ocieplesiégan dla projektu pt,Remont obiektu Osrodka Zdrowia w Goérkach
na dziatce nr ew. 379/3, 380/3, 381/3"
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgmie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji gbeednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnd, ze podstawowe wymaganiada spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie fliadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki blaiosy.

1.3. Zakres robét obfych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujwszystkie czynn&ei umazliwiajace

i majgce na celu wykonanie ocieplerigan zewgtrznych.

1.4. Okrglenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej S ggodne z obovazujagcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotygze robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoind’1.4.
1.5. Ogdlne wymagania dotyce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogdlne wymagania dotygze robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoind’1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne

System docieple to kompleksowy i nowoczesny zestaw materiatdw dicigplania scian
zewretrznych budynkéw w technologii bezspoinowego systarieplé (BSO). Jego wykonanie
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polega na przymocowaniu ddcian zapraw Kklejaca i tacznikami plyt styropianowych,

wzmocnieniu ich siatk z widkna szklanego zatopignw zaprawie klejcej, a nasfpnie

wykonczeniu catéci tynkiem. Tynki g oferowane w postaci suchej mieszanki lub masywgejdo

stosowania w szerokiej gamie kolorow i vémérodnych fakturach.

W skfad zestawu materiatow systemu wchpdz

* Uniwersalny klej do przyklejania styropianu

* Plyty ze styropianu

* taczniki mechaniczne

» Uniwersalny klej do wykonania warstwy zbrojonejtkigz widkna szklanego

» Siatka z wtdkna szklanego (o gramaturze min. 14%y/

* Preparat gruntggy do przygotowania podia pod tynki

» Cienkowarstwowe tynki

 Dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowaraniki ochronne, témy
uszczelnigjce oraz inne materiaty do wykczenia miejsc szczegolnych elewacii)

uwzgkdnione przez Projekt Techniczny.

2.2. Klej
Parametry giytkowe zaprawy klejcej:

* Temperatura stosowania: od+5°C do +25°C

* Temperatura podi@: od +5°C do +25°C

* Proporcje mieszania: 4,5-5,0 | wody na 25 kg kleju
e Czas otwarty pracy: ok. 1,5 h

 Splyw: < 0,12 mm

Przyczepngc:

* Przyczepné&t do betonu: > 0,6 MPa

* Do styropianu: > 0,1 MPa (rozerwanie w warstwiggbyanu)
Dane techniczne i wiasid produktu:

» Konsystencja: suchy proszek

» Kolor: szary

* Gestas¢ nasypowa: ok. 1,60 kg/dm3

2.3. Styropian
W systemach docieplanigcian zewwtrznych naley stosowa piyty styropianowe spetnigge
nastpujace wymagania:

» Plyty ze styropianu samogagego (zgodnie z aprohatechniczi)

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-09.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM DOCIEPLENKCIAN 2



« Od EPS 60 do EPS 80 wedtug PN-EN-13163:20@4t¢ci od 15 do 20 kg/m3 wg PN-B-
20130:1999)

» Zwartej strukturze

*  Wymiarach powierzchniowych nie gkszych ni 600x1200 mm (dopuszczalne odchytki +/- 2
mm)

* Grubdaci nie wiekszej nz 200 mm

» Powierzchniach szorstkich

» Krawedziach prostych, ostrych, bez wyszczeidibie

* Sezonowane przez okres zapewygug mazliwos¢ zastosowania do systeméw dociéple
(okreslony przez producenta styropianu).

2.3. tgczniki mechaniczne

Kotek sktada si z dwoch zasadniczych elementow: korpusu z talederiskowym i trzpienia.
W zaleznoéci od wywanego do ocieplania materiatu, nglelobra srednic talerza dociskowego.
Sq trzy podstawowérednice: 60, 90, 120 mm. Kofki z talerzami 90 i 18t zalecaneasprzede
wszystkim do mocowania ptyt z wetny mineralne. Taégrednicy 60 mm stosujec¢sdo
styropianu, ché1TB dopuszcza ich stosowanie do wetny. Powierzzlalierza powinna ldydos¢
szorstka, aby zapewnjak najlepsz przyczepnét zaprawy. Trzpieniem mme by gwdzdz wbijany
lub wkret.

Koszulki kotkbw wykonanegz polimerowych tworzyw sztucznych. Oprdocz tworzyztucznych,
trzpienie wykonanegsze stali stopowej. Jako zabezpieczenie antykonezypjczsciej daje s
podwojry powtoke cynkowg (aby zapobiec powstawaniu mostkéw termicznych npiieyalowych
trzpieni powleka si tworzywem).

2.4. Siatka z wtbkna szklanego

* Rodzaj splotu: gazejski

* Masa powierzchniowa: 145 g/m2

*  Wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm £ 5 %
e Diugosé: 50m £5 %

* Szerokdé¢:1,0m+5%

* Nagczeniezywicy: 18 - 20 %

* Sita zrywagca: 1500(N/50mm)

2.5. Preparat gruntujcy

Parametry ytkowe podkiadu:
* Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

» Temperatura podi@: od +5°C do +25°C
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» Czas schriia jednej warstwy: 24 h

Dane techniczne i wiaséd produktu:

» Konsystencja: ciecz

e Kolor: biaty lub zbieny z kolorystyka tynkow akrylowych
* Gestas¢ objetosciowa: ok. 1,35 kg/dm3

2.6. Cienkowarstwowy tynk

Parametry giytkowe masy tynkarskiej:

* Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

* Temperatura podi@: od +5°C do +25°C

» Granulacja grysu: ok. 2,5 mm

» Gestas¢ objetosciowa: ok. 1,65 kg/dm3

» Konsystencja robocza (oktena stakiem pomiarowym): 11,0 + 11,5 cm
e Opdr dyfuzyjny: 0,31m

* Nasgkliwos¢ powierzchniowa: 0,480 kg/m2 x h

*  Gruba¢ tynku: zgodnie z granulackruszywa

2.7. Materialy pomocnicze

Listwy startowe, narmiki ochronne, tsmy uszczelniajce oraz inne materialy do wykczenia
miejsc szczegoblnych elewacii.
Ogodlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podan8T B-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

Wykonawca przyspujacy do wykonania robot tynkarskich powinien wykéazae mazliwosciag
korzystania z nagpujacego spreztu: wiadro budowlane, mieszarka lub wiertarka wolnmtowa
(400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym, szpaoiée kielnia ze stali nierdzewnej, paca ze
stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, miotek budowl paca z gruboziarnistym papierem
sciernym, pdzel lub watek malarskipaca ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na
powierzchn¢ obrabiag i usuwania nadmiaru masy, krotka paca z plasti@uwyprowadzania
wzoru.

Ogdlne wymagania dotygze sprztu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT
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Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktére nie wplyn
na jaké¢ wykonywanych rob6t. Materiaty przewone nasrodkach transportu powinny by
zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadgoénie z warunkami transportu wydanymi
przez ich wytwore.

Ogolne wymagania dotygze transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymaganidregjkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie podia

Przed przysipieniem do docieplenigciany naley doktadnie sprawdzijej powierzchng i dokona
oceny stanu technicznego pato Podiae powinno by nosne, suche, réwne, oczyszczone z
powtok antyadhezyjnych (jak np: brud, kurz, pylistie zabrudzenia i bitumy) oraz wolne od agres;ji
biologicznej i chemicznej. Warstwy pod# o stabej przyczepso (np: stabe tynki, odspojone
powtoki malarskie, niezwzane czstki muru) naley usuré. Nieréwndci i ubytki podiaza (rzdu
5-15 mm) naley dzien wczeniej wyrowna zapravg wyrownawczo-murarsk Podiae chionne
zagruntowd preparatem. Przed przypteniem do przyklejania ptyt na stabych pagioh, naley
wykona probe przyczepnéci. Préba ta polega na przyklejeniu vmgch miejscach elewac;ji kilku
(8-10) probek styropianu (0 wym. 10x10 cm)ecanego ich odrywania po 3 dniach. §H4os¢
poditaza jest wystarczaga wtedy, gdy rozerwanie nagtije w warstwie styropianu. W przypadku
oderwania catej probki z klejem i warstwodtaza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo
zwigzanej warstwy. Nasgpnie naley podiaze zagruntowa preparatem gboko penetrujcym i po
jego wyschngciu wykona ponowny proke przyczepnéci. Jezeli i ta préba da wynik negatywny,
nalezy uwzgkdni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne i odpowiedniegatoyanie podiza.

Przed przysipieniem do przyklejania ptyt styropianowych nalelokon& oceny geometrii podi@a

tj. rownasci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewanaczne nieréwrigi i krzywizny nie
tylko obnizajg efekt kaicowy prac ale tate, zmniejszaj wytrzymatd¢ mechaniczag i trwatos¢
catego uktadu. W przypadku wygpbwania niewielkich (do 3 cm) nierow§ed i krzywizn
powierzchni, nalgy przeprowadz wcze&niejsze wyrOwnanie nierbwloi za pomog zaprawy
wyroéwnawczo-murarskiej. Wksze nierowngci (ponad 3 cm) mmna zlikwidowa jedynie poprzez
przyklejenie wyrownujcej warstwy z piyt styropianowych. Przy czym, gqoaienie pomngdzy
kolejnymi warstwami styropianu, powinno dwykonane na @gtej warstwie zaprawy klgge;.
Nalezy jednak pamgtac, iz tagczna grubéé zastosowanego styropianu nie za@rzekroczy 20 cm.

W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenidiopm z kurzu, brudu oraz stabo
trzymapcych s¢ powtok, zaleca gizmycie podtaa rozproszonym strumieniem wody. Przy czym
nalezy pameta¢ o koniecznéci catkowitego wyschgria podiaa przed rozpoexiem przyklejania
ptyt styropianowych. Powioki stabo zgwiane z podtzem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy
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podiaza trzeba usut. Nalezy pametac, iz niewtaciwa ocena nnosci scian i brak odpowiedniego
przygotowania podiea, mae spowodowé powane skutki, z odpadeciem docieplenia odciany
wiacznie.

5.2. Przyklejenie i zamocowanie ptyt styropianowgehpodiaa

Po sprawdzeniu i przygotowanégian oraz zdjciu obrobek blacharskich i rur spustowych (przy
zewretrznym odprowadzeniu wod opadowych) ina przysipic do przyklejania piyt
styropianowych. Naley przed tym wykonatymczasowe odprowadzenie wod opadowych z dachu
budynku.

Przed realizagj mocowania mechanicznego docieplenia do pajinaley sprawdzé na 4-6
probkach si wyrywajaca taczniki z podtaa (wg zasad okéonych wswiadectwach i aprobatach
technicznych ITB). Bardzo istotne jest wdave dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmiesaeze

a przede wszystkim gbokasci zakotwieniadcznikow.

Przygotowan zapraw klejaca nalezy uktad& na plycie styropianowej metgd“pasmowo-
punktowg" czyli na obrzeach pasami o szerokm 3-6 cm, a na pozostate] powierzchni "plackami”
o srednicy okoto 8-10 cm. Pasma naktadamy na obwoghiey w odlegtgci okoto 3 cm od
krawedzi tak, aby po przyklejeniu zaprawa nie wycisksitapoza krawdzie ptyty. Gdy ptyta ma
wymiar 50 x 100 cm to ndrodkowej jej czsci nalezy nalazy¢ 8-10 "plackdéw" zaprawy.
Prawidiowo nataona zaprawa klega powinna pokrywamin. 40% powierzchni ptyty, a gruk®d
warstwy kleju nie powinna przekragzi0 mm.

Po nalaeniu zaprawy klejcej, ptye nalezy niezwtocznie przytoy¢ do sciany w przewidzianym
dla niej miejscu i docisgt przez uderzenie pacaz do uzyskania rownej ptaszczyznygsiednimi
ptytami. Jeeli zaprawa klejca wycknie st poza obrys ptyty, to trzeba pysumé. Niedopuszczalne
jest zaréwno dociskanie przyklejonych pityt po ramgi jak réwnie korekta ptyt po uptywie
kilkunastu minut. W przypadku nievélegwego przyklejenia ptyty, natg ja oderwa, zebrgé masg
klejaca zesciany, po czym natgy¢ jg ponownie na phyti powtorzy¢ operac klejenia piyty.

Piyty styropianowe naky przykleja& w uktadzie poziomym ditszych krawdzi, z zachowaniem
mijankowego uktadu spoin pionowych.

Piyty termoizolacyjne naly mocow& do podiga przy uyciu tgcznikbw mechanicznych
(minimum 4 szt./rf). Do mocowania plyt styropianowych do patHonajcziciej stosuje si
taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym, mantacznikdw naley rozpocza¢ dopiero po
dostatecznym stwardnieniu i zganiu zaprawy klecej. Proces twardnienia zaprawy zgleod
temp. i wilgotndci powietrza. Z tego wzgtlu przy wysychaniu kleju w warunkach optymalnych
monta tacznikbw mana rozpocz¢ dopiero po 2 dniach od przyklejenia piyt styromanych. Przy
mocowaniu acznikbw naley zwrdck szczegdblp uwag na prawidiowe osadzenie trzpienia w

podtazu oraz jednakow ptaszczyza talerzyka z licem warstwy termoizolacji. W zku z tym, #

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-09.00.00 BEZSPOINOWY SYSTEM DOCIEPLENKCIAN 6



przy scianach szczytowych i w strefach namgch budynku wyspuje wiksze ssanie wiatru, w
miejscach tych naly zastosowawicksz ilos¢ tacznikbw mechanicznych.

Zewretrzna powierzchnia przyklejonych piyt styropianowyenusi by réwna i ciagla. Po
zwigzaniu zaprawy klegej i po zamocowaniu mechanicznym piyt styropianchivyglo podtaa
nalery cah zewretrzng powierzchng piyt, przeszlifowa gruboziarnistym papierestiernym. Po
operacjach szlifowania kdorazowo naley usumé pozostaly pyt. Rowne podie jest
podstawowym warunkiem uzyskania trwatej i estetggatewac;i.

5.3. Wykonanie warstwy zbrojonej siatkwtokna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy kigjej ma za zadanie chra@nizolacg termiczry przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przendsiobchzenia wiatru oraz kompensowanapezenia termiczne. Jest ona
takze podteem pod tynki zewgtrzne i chroni wewetrzne warstwy systemu przed czynnikami
atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy zbrojonej agleozpocaé po okresie gwarantagym
wiasciwe zwpzanie termoizolacji z podiem (nie wczéniej niz po 3 dniach od chwili przyklejenia
ptyt styropianowych).

Prace zwjzane z wykonaniem warstwy zbrojonej powinny¢ bwykonywane przy stabilnej
wilgotnosci powietrza w temperaturze otoczenia od +5°C d@5PC na powierzchniach nie
narazonych na bezpwedni operac¢ stonca i wiatru. Nie naley wykonywa warstwy zbrojonej
podczas opaddw atmosferycznych i be&zednio po nich. Nowo wykonarwarstwe nalezy chroni
przed opadami atmosferycznymi i dziataniem tempeygbonizej +5°C do czasu zwzania. Zaleca
sie wykonanie warstwy zbrojonej na fragmencie elewatgnowijcym odebng catg¢ w jednym
etapie wykonawczym.

Przy zastosowaniu ptyt ze styropianu, watstlirojory wykonujemy za pomaczaprawy klejcej
BOLIX U. Przygotowan zapraw klejaca nalezy nanigé na powierzchri zamocowanych |
odpylonych (po szlifowaniu) piyt, ggta warstwy o grubdci okoto 3-4 mm, pasami pionowymi lub
poziomymi na szerokd siatki zbrogcej. Przy naktadaniu tej warstwy tma wykorzysta pac
zebaty o wymiarach gbow 10x10mm. Po nateniu zaprawy klejcej naley natychmiast wtogiw
nig tkanirg szklary tak, aby zostata ona réwnomiernie répii catkowicie zatopiona w zaprawie.
Sgsiednie pasy siatki uklada(w pionie lub poziomie) na zaklad nie mniejszy diOcm. W
przypadku pozostawienia nieroOwiod na wyschnita powierzchng przyklejonej siatki nanig
drugs cienlg warstwe zaprawy klejcej (o grubéci ok. 1 mm) celem catkowitego wyréwnania i
wygtadzenia jej powierzchni. Grubbwarstwy zbrojonej powinna wyng@sod 3 do 5 mm.

Szeroka¢ siatki zbrogcej powinna by tak dobrana, aby nabwe byto oklejenie éciezy okiennych

i drzwiowych na calej ich gbokasci. Naraza otworow okiennych i drzwiowych powinny by
wzmocnione przyklejonymi bezp@dnio na warste termoizolacji pasami siatki o wymiarach
20x35cm. Ze wzgdu na niebezpiecastwo uszkodzenia w egci parterowej i cokotowe]
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docieplanychician, naley stosowa dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej.zéé sciany budynku
S3 nar&one na uderzenia, to podwdjna tkanina powinna digsowana na catej wysackb scian
parterowych. Natomiast gdy dept do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowavie
warstwy tkaniny do wysokai 2 m od poziomu przylegtego terenu. Pieryvearstwe siatki naley
utozy¢ w poziomie, natomiast warsgwdrugy w pionie. Zamiennie dopuszcza siastosowanie
zamiast pierwszej warstwy siatki, tkaain wtokien szklanych o wkszej gramaturze zwarisiatky
pancerg". Siatka ta jest uktadana na styk bez zaktadéw.

5.4. Pohkczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi etamebudynku

Miejsca pofczer docieplenia ze stolagkokienry, drzwiowy, obrébkami blacharskimi i dylatacjami
nalezy uszczelni odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak przyktad: uszczelnigge
tasmy rozpezne). W miejscach tych wygtuje due skupienie napgen i moze dogé do pkniec |
nieszczelnéci, spowodowanych odmiennym sposobem pracynyéh materiatbw. Nie
uwzgkdnienie tych zasad me doprowadz do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie woda
obnizajgc trwalcs¢ catego uktadu dociepleniowego.

5.5. Wykonanie zewtiznej wyprawy tynkarskiej

Wykonary warstwe zbrojory przed nalgeniem wybranego tynku nale zagruntowa
odpowiednim preparatem grunfaym. Warstw zbrojory mozna gruntowé dopiero po jej
zwigzaniu, czyli po uptywie min. 48h od jej wykonanigrzy dojrzewaniu w warunkach
optymalnych (w temperaturze +20°C i wilgofob 60%). Po zagruntowaniu trzeba odczeki®
czasu wyschgria zastosowanego preparatu (min. 24h przy wysyoham warunkach
optymalnych). Po uptywie tego okresu ima przysipi¢ do naktadania tynku .

Grunty naley nanost na podtage pedzlem, szczotk lub watkiem.

Przygotowan mag tynkarsk nalezy rozprowadzi cienlg, rOwnomierma warstwgy na podiau,
uzywajac do tego celu pacy ze stali nierdzewnej, ¢@se usup¢ nadmiar tynku do warstwy o
grubdici kruszywa zawartego w masi&€adam struktue wyprawy naley wyprowadzé przez
zatarcie nalgonego tynku ptaskpaa z plastiku. Operagjzacierania wykonazgodnie z opisem
podanym na opakowaniu tynku (w zaiesci od jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy,
réownomiernie na catej powierzchni elewaciji.

Przed rozpocxiem prac tynkarskich wszystkie powierzchnie i 6@ nie przeznaczone do
tynkowania, trzeba ostohiPrac tynkarskich nie nate wykonywa podczas dziatania wiatru.
Proces aplikacji i wizania tynku powinien przebiegaprzy bezdeszczowej pogodzie w
temperaturze otoczenia i podéood +5°C do +25°C, przy stabilnej wilgotao powietrza. Zbyt
wysoka wilgotné¢ i za niska temperatura powodujnaczne wydtzenie czasu wgzania tynku.
Prace tynkarskie natg wykonywa& na powierzchniach nie na@nych na bezpoednie
promieniowanie stoneczne i wiatr. Takie warunki polvjg zbyt szybkie wysychanie tynku co
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znacznie utrudnia, a czasamie¢az uniemaliwia, wykonanie prawidtowej struktury tynku. Po
natazeniu na podige "swiezy" tynk nalery chront az do momentu wsgpnego stwardnienia przed
opadami atmosferycznymi i dziataniem temperatunyize +5°C .

Podczas realizacji rob6t dociepleniowych a w szélegci, przy tynkowaniu, zaleca ¢si
zabezpieczenie rusztowa siatkami ostonowymi w celu zminimalizowania niekgstnie
oddziatupcych czynnikdw zewgtrznych.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST B-0000@M§magania ogolne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKO SCI

Sprawdzeniu podlega gazy innymi:

» Zgodndci z dokumentagj projektowg

» Jakaci zastosowanych materiatéw i wyrobow
* Prawidlowdci przygotowania podtoy

* Przyczepnéci tynkow do podtaa

*  Grubdci tynku

*  Wygladu powierzchni tynku

* Prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi tynku
* Wykonczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Ogollne zasady kontroli jakoi robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarova robét jest: M wykonania docieplenia
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00\@nagania ogolne” pkt 7

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru ksowemu wg zasad podanych paey
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00@magania ogodlne” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatn@g¢ dokonywana jest na podstawie sto wykonanych robot w jednostkach podanych w
punkcie 7. Cena obejmuje:

* Prace przygotowawcze (obejmcg skompletowanie materiatdw, sgizi rusztowa)

* Sprawdzenie rimosci podtaza i jego przygotowanie
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* Przyklejenie ptyt termoizolacyjnych ze styropiarapravwy klejaca

* Mechaniczne przymocowanie termoizolacji do padio

» Przeszlifowanie cale] zewtrznej powierzchni ptyt styropianowych gruboziatym papierem
sciernym

* Wykonanie warstwy zbrojonej zaprawklejaca z siatky z widkna szklanego

* Zagruntowanie podia

* Wykonanie cienkowarstwowej wyprawy tynkarskiej

* Ewentualne malowanie tynku

* Prace kacowe i poradkowe.

Ogodlne zasady podstaw ptaticopodano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze

PN-EN-13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w bwdoctwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN-13496:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w bwdoctwie. Okrélenie wiaciwosci
mechanicznych siatek z widkna szklanego.

PN-EN-13494:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w bwdoctwie. Okrdlenie przyczepri
micdzy warstwg zaprawy klejcej i warstvg zbrojors, a materiatem do
izolacji cieplne;j.

PN-EN-13499:2005 Woyroby do izolacji cieplnej w bwdoctwie. Zewrtrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja

Instrukcja ITB 334/2002 "Bezspoinowy system ociepd&cian zewgtrznych budynku”

Instrukcja Nr IB/01/2001 "Docieplanigian zewrtrznych budynkdéw w technologii”.
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