M.24.01.05 RENOWACJA POKRYCIA MALARSKIEGO KONSTRUKC JI
STALOWEJ MOSTU

1.  WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotycce wykonania i odbioru

robot zwigzanych z renowagjpokrycia malarskiego stalowych elementéw obiektdastowych dla robot :
Remont mostu na rzece Stary Bné w m. Gliny Male

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacia
Zakres prac obfych niniejsz SST obejmuje catkowitrenowacs pokrycia malarskiego stalowych elementow
wyposaenia: usunjcie istniegcej powtoki malarskiej i wykonanie nowe;.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyoabdt obejmujcych:
- przygotowanie powierzchni do malowania,
- wykonanie prac malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Zabezpieczenie antykorozyjne- wszelkie, celowo zastosowasredki zwickszapce odporné obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.2. Ochronny system malarski— suma powtok farb lub innych podobnych produkté&tére kxda otrzymane
na podtau w celu ochrony przed koragzj

1.4.3. Farba — wyrob lakierowy pigmentowany, twajzy powtolke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronn.

1.4.4. Przydatnosé do stosowania— maksymalny czas, w ktérym wyrdb lakierowy dostany w postaci
oddzielnych skfadnikéw powinien zostaastosowany po ich wzajemnym zmieszaniu.

1.4.5. Okres trwalosci — czas, w ktdrym wyréb lakierowy wykazuje dobredetwosci, jezeli jest
przechowywany w oryginalnych szczelnych opakowaniacnormalnych warunkach przechowywania.

1.4.6. Punkt rosy — temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu paoawa osiga stan nasycenia. Po obmiu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu pejirpunktu rosy nagpuje wykraplanie gsiwody
zawartej w powietrzu.

1.4.7. Nominalna grubosé¢ powtoki (NDFT) — okrelona dla kadej powtoki lub calego systemu malarskiego
grubas¢, zapewniajca wymagam trwatcsé.
1.4.8. Atest— wykaz parametréw technicznych materiatu, gwaraanych przez producenta.

1.4.9. Pozostale okidenia podane w niniejszej Specyfikacjizgodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami oraz z ok&eniami podanymi w Specyfikacji. DM.00.00.00. ,Wygsmnia ogoélne”.

1.5. 0Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymaigaogdéine”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékah wykonania oraz zgodidze specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Iayniera.

2. MATERIALY

2.1. 0Ogdblne wymagania dotycgce materiatow

Ogblne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogélne” pkt 2.




2.2. Zestaw malarski

2.2.1.  Wymagania ogoélne

Doboru zestawu malarskiego dokonuje Wykonawcaegikada laynierowi do zatwierdzenia.
Kryteria doboru zestawu malarskiego:

- kategoria korozyjn&i srodowiska C2 (mafa), wg PN-EN 1SO-12944-2 [5],

- wymagana trwak® powtoki malarskiej: H — dia (>15 lat) wg PN-EN 1SO-12944-1 [4],
— stopier przygotowania powierzchni: St. 2,

- system malarski: ISO 12944-5/S1.10.,

— zalecana nominalna grusiopowtoki: 200um,

- kolor powtoki zewntrznej: do uzgodnienia z Inwestorem.

Dobrany zestaw powinien posiddaazng aproba¢ techniczg.
Mozna zastosowginny system malarski pod warunkiem uzyskania alemplnzyniera.

2.2.2. Dostawa i przechowywanie materiatow

Wyroby lakierowe powinny bydostarczone w takim stanie, aby byty gotowe ddatsdnia okrélona metod,.
Dostarczone przez producenta karty danych techyitzpowinny zawier@wszystkie szczeg6ty konieczne do ich
zastosowania. Na opakowaniu powinng bynieszczona data przydafoeddo stosowania (okres trwatm).

Wyroby lakierowe, rozpuszczalniki, rozéezalniki naley przechowywa w temperaturach od +3° do +30°C w
magazynach zamkgtiych lub innych zabezpieczonych miejscach.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

Doboru sprztu do czyszczenia i malowania konstrukcji dokontjgkonawca i przedstawia do akceptaciji
Inzynierowi. Stosowany spgk powinien zapewniauzyskanie odpowiedniej jako rob6t i zapewrd ciggtosé ich
wykonywania.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nate przeprowadzi mechanicznie ugdzeniami strumieniowdeiernymi dowolnego
typu, pozwalajcymi na uzyskanie odpowiedniego stopnia przygoteavapwierzchni.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi produktéw lub ioktijami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta wyrobdéw. Stosowaitydh wymaga Wykonawca dokona wyboru sgta do
prac malarskich i przedstawi do akceptaciyimerowi.

4.  TRANSPORT

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagadle” pkt 4.

Transport farb i rozcigzalnikbw powinien odbywasie z zachowaniem obowzujacych przepiséw o przewozie
materiatow niebezpiecznych okkenych w PN-89/C-81400 [1].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.
Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt technologii i orgaacji robot uwzgldniajgcy wszystkie
warunki w jakich ledzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi. Rkbjpowinien okréac:

- metod przygotowania powierzchni do malowania,
- metod naktadania powlok malarskich.




5.2. Zasady wykonania robot

«  Stosujc wyroby lakierowe powinno siprzestrzegadanych technicznych producenta.
« Powloka gruntowa powinna pokrywaaty profil powierzchni stalowe;j.
« Kazda powtoka powinna liynatazona maliwie réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc nikpdych.

»  Wszystkie trudnodospne powierzchnie, kragdzie, naraa, spawy powinny bypomalowane szczegélnie
starannie.

*  Wady kadej powtoki, ktére mog mie¢ wptyw na pogorszenie jej wdaiwosci ochronnych, powinny zosta
usunkte przed natlzeniem kolejnej warstwy.

5.3. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania ngleczyéci¢. Oczyszczenie obejmuje usecie istniejcej powtoki
malarskiej, rdzy, zgorzeliny walcowniczej i zanigszczé.

Powierzchng konstrukcji stalowej nafsy oczysci¢ do uzyskania stopnia przygotowania St 2 (wg ISQ185 [9] )
na calej jej powierzchni.

5.4. Wykonywanie prac malarskich

Nie naley nanost powtok malarskich w temperaturactzseych nk 3°C powyej punktu rosy oznaczonego
zgodnie z ISO-8502-4 [11]. Nie wolno prowadlzob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i prayysil wietrze.

Bezparednio przed naktadaniem wyrobéw lakierowych pglsprawdzt czy nie powstat kiuch, trwaty osad lub
nieodwracalne osadzanie gigmentow.

Powloka gruntowa powinna pokrywaaty profil powierzchni stalowej. Szczegdlawag; nalezy paswieci¢
starannemu zagruntowaniu spoin i keahai.

Swieza powloka malarska w czasie wysychania nie powbydanaraona na dziatanie kurzu i deszczu. Ngle
przestrzegaczasOw schgcia i utwardzania podanych na kartach technicznyyptobow.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIplet 6.

6.2. Badania przed rozpoczciem robot

Przed przysipieniem do robdt naky sprawdzt:
— atesty i karty techniczne materiatéw i wyrobdw,
- daty ich przydatnii do stosowania.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Kontrola polega na wzrokowym sprawdzeniu stanu paghni przygotowanej do malowania z uveziglieniem
wskaza podanych w pkt.5.3.

Ocere przeprowadza sibezpdrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkde&apdsrednio przed
malowaniem.

6.4. Kontrola powtoki malarskiej

Kontrola powtoki malarskiej powinna obejmotva
— sprawdzenie liczby i gruBoi powtok z karg techniczig zestawu malarskiego,

- wzrokowg ocere jednolitasci powtoki i wad takich jak: dziurkowanie, marszois kraterowanie,
pecherzyki powietrza, tuszczenie,eianie i zacieki,

— sprawdzenie gruldci powtoki metodami nieniszgzymi,
— sprawdzenie przyczepém powtoki metodami nieniszgzymi.

6.5. Tolerancje wykonania

Grubai¢ pojedynczej powtoki nie powinna bynniejsza ni 80% jej nominalnej grubsgi, pod warunkiemze
zostanie zachowana catkowita grébpowtoki dla zestawu malarskiego.




Dla calkowitej grubéci powtoki malarskiej przyjmuje sipojedyncze wartei miegdzy 80% a 100% nominalnej
grubaci powtoki pod warunkiemze przecjtna ¢rednia) warté¢ dla catdci jest rowna lub wiksza od nominalnej
grubaici powtoki.

Pomiar naley wykona w co najmniej 7 punktach konstrukgcji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-D-M-000QWymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru jest 1 M(metr kwadratowy) konstrukeiji stalowej podlegzgj pokryciu powlok malarsl.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robo6t

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-D-M.00.00,MWymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z niniejsgpecyfikacy techniczig i poleceniami layniera jéli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogédlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrgi podano w ST-D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne”.p.9

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia:
-  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw prodykcji
—  przygotowanie powierzchni do malowania,
- wykonanie powtok malarskich,
- wykonanie, przemieszczanie i demontgeztednych rusztowai zabezpieczg
- przeprowadzenie wymaganych bada@omiaréw w niniejszej Specyfikacji,

—  zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywanigenstow malarskich i sktadowania
dostarczonych z wytworni elementéw konstrukciji,

- uporzdkowanie miejsca robaét.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

1. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, phoegywanie i transport.
2. PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszce pomiary grub&i powtok.
3. PN-88/C-81531 Wyroby lakierowe. Okl@nie przyczepnii powtok do podtaa oraz

przyczepnéci miedzywarstwowej.

4.  PN-EN ISO 12944-10chrona przed korogjkonstrukcji stalowych za pomgochronnych systemow
malarskich. Ogélne wprowadzenie.

5.  PN-EN ISO 12944-20chrona przed korogjkonstrukcji stalowych za pomgochronnych systemow
malarskich. Klasyfikacjarodowisk.

6. PN-EN ISO 12944-40chrona przed korogjkonstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw
malarskich. Rodzaje powierzchni i przygotowanie fwoachni.

7. PN-EN ISO 12944-50chrona przed korozjkonstrukcji stalowych za pomgochronnych systemow




10.

11.

12.

13.
14.
15.
16.

malarskich. Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-70chrona przed korogjkonstrukcji stalowych za pomgochronnych systeméw
malarskich. Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie pozijcstalowych przed naktadaniem farb i pochodnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$topowierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych poditalowych oraz podiy
stalowych po catkowitym uswggiu wczeniej natazonych powtok.

PN-ISO 8501-2 Przygotowanie padictalowych przed naktadaniem farb i pochodnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$tbpowierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podiy stalowych po miejscowym usygiu
tych powtok.

PN-ISO 8502-4 Przygotowanie padicstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania shce do oceny czysoi powierzchni. Wytyczne
dotyczce oceny prawdopodoliistwa kondensacji pary wodnej przed
naktadaniem farby.

PN-ISO 8503-1 Przygotowanie pagicstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowatd powierzchni podigy stalowych po
obrébce strumieniowéeiernej. Wyszczegolnienie i definicje wzorcow 1ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrolsteimieniowoscierne;.

PN-EN ISO 2409 Farby i lakiery. Metoda siathci¢.
PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery. Oznaczenie géabpowtoki.
PN-EN ISO 4624 Farby i lakiery. Proba odrywadtaoceny przyczepKoi.

Katalog metod zabezpieczenia przed karstglowych obiektéw mostowych.
IBDIM. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszah@98




