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D.05.03.05a Nawierzchnia z betonu asfaltowego — warstwa wiazaca

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWIORB sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w ramach Remont drogi Blonie - Sicina dzialki nr
ewid. 2177, 2183, 2198 w miejscowos$ci Borowa w km 0+100 + 0+630.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB obejmujg zasady prowadzenia Robot zwigzanych z wykonaniem
warstwy wigzacej z betonu asfaltowego AC.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza o okreslonym sktadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka mineralna z odpowiednig iloscig asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.3. Typ mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej wyrdzniajace t¢
mieszanke sposrod zbioru wszystkich innych mieszanek mineralno-asfaltowych. Wyrdznienie to moze
wynika¢ ze wzgledu na metode wyboru krzywej uziarnienia lub zawartosci wolnych przestrzeni, lub
proporcji sktadnikow, lub technologii wytwarzania i wbudowania.

1.4.4. Beton asfaltowy - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu réwnomiernie stopniowanym,
utozona i zaggszCzona.

1.45. Zlacze podluzne lub poprzeczne — polaczenie tego samego materiatu wykonywanego w réznym
Cczasle.

1.4.6. Spoina — potaczenie réznych materialow, np. asfaltu lanego i betonu asfaltowego oraz warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja ograniczajacymi.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej STWIORB s3 zgodne z definicjami podanymi w STWiIORB D-M
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p. 1.4. oraz w odpowiednich Polskich Normach.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robét
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” punkt 1.5.

1.6. Kod i nazwa robo6t wg Wspdlnego Stownika Zaméwien (CPV)
45 23 32 20-7: Roboty w zakresie nawierzchni drog.

2. Materialy

Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWIORB D-
M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Poszczegblne rodzaje materiatow powinny pochodzi¢ ze zrddet zatwierdzonych przez Inzyniera. Nalezy
dazy¢ do zaopatrzenia si¢ w materialy z jednego zrodta. W przypadku zmiany pochodzenia materiatu
nalezy, po wykonaniu odpowiednich badan, opracowac skorygowana recepte.

2.1. Materialy do wykonania warstwy wiazacej z AC
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wiazacej z AC nalezy stosowa¢ materialy
podane w tablicy 1.

Tablica 1. Materialy do wykonania warstwy wiazacej z AC

Lp. Materiat Wymagania wg
1 Kruszywo grube tablica 2

2 Kruszywo drobne tablica 31 3.1

3 Wypehiacz tablica4i 5
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4 Asfalt tablica 6
PMB 25/55-60 dla drog o kategorii ruchu KR3+6
50/70 dla pozostatych drog tablica 7
6. Srodek adhezyjny pkt. 2.2

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej i wyrownawczej z AC

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalezno$ci od
kategorii ruchu
KR1+2 KR3+4 KR5+6
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc85/20 Gc85/20 G¢85/20
2 Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg G G G
Kategorii 20/17,5 20/15 20/15
3 Zawartos$¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz f,
4 Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, F|35 F|25 F|25
kategoria nie wyzsza niz: lub S35 lub Slyg lub Slys
5 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszone;j i c C c
tamanej wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: Deklarowana 50710 50710
6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria LAz LAz LAz
nie wyzsza niz:
7 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8 Gestos$¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
9 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: WA Deklarowana
10 | Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o =
wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie wyzsza niz: 2
11 | ,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, kategoria: SBia
12 Ellil%aéisczl_lgmiczny — uproszczony opis petrograficzny wg PN- deklarowany przez producenta
13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;
.. . .. m pc0,1
kategoria nie wyzsza niz:
14 | Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744- wymagana odpornosé
1p.19.1
15 | Rozpad zwiazkow zelaza w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744- wymagana odpornosé¢
1p.19.2
16 | Stalos¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN

1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyZsza niz:

V3,5

Tablica 3. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm
do warstwy wiazacej i wyrownawczej z AC

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zalezno$ci od kategorii
ruchu
KR1+2 KR3+4 KR5+6
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85; Ga85 Gg85 Gg85
2 "I:oleran-c.J:a uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg GNR G1e20 G1e20
ategorii:

3 Zawarto$¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fio
4 Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0,063/2

wydzielonego z kruszywa o ciagltym uziarnieniu wg PN-EN E csDeklarowana

933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz::
6 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA Deklarowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;

kategoria nie wyZsza niz:

Mepc0,1
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Tablica 3.1. Wymagane wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D<8mm
do warstwy wigzacej i wyrownawczej Z AC

Lp Wiasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu
KR1+2 KR3+4 KR5+6
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gg85; Ga85
2 Ioleran_(_:j:a uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wg GNR Gre20 Gre20
ategorii:
3 Zawartos$¢ pytu wg PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz fis
4 Jakos$¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB(10
5 Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0,063/2
wydzielonego z kruszywa o ciggltym uziarnieniu wg PN-EN E csDeklarowana E.30 E30
933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz::
6 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
7 Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA4 Deklarowana
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;

kategoria nie wyZsza niz:

Mepc0,1

Jesli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nielamanego i tamanego, to zawartos¢ kruszywa
famanego powinna wynosi¢ co najmniej 50%

Tablica 4. Wymagane wlasciwosci wypelniacza do warstwy wigzacej i wyrownawczej Z AC

Lp Whasciwosci kruszywa Wymagania
1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodnie z tabl. 5
2 Jako$¢ pytu wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBE10
3 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1% (m/m)
4 Ggsto$¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
5 Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu wg PN-EN Vv
1097-4, wymagana kategoria: 28045
6 Przyrost temperatury micknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana
- AR&BS/ZS
kategoria:
7 Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSy
8 Zawarto§¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-21, cC
kategoria nie nizsza niz: 70
9 Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana
kategoria KaDekIarowana
10 | ,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BN gertarowana

Tablica 5. Uziarnienie wypelniacza dodanego oznaczone wg PN-EN 933-10

Sito # [mm] Przesiew [% (mm)]
Ogolny zakres dla poszczegdlnych Maksymalny zakres uziarnienia
wynikoéw deklarowany przez producenta®
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

a) zakres uziarnienia powinien by¢ deklarowany na podstawie ostatnich 20 wynikow, z ktérych 90% powinno
miescic si¢ w tym zakresie, a wszystkie powinny mie$ci¢ sie w ogdlnym zakresie podanym w tej tablicy

Tablica 6. Wymagania dla polimeroasfaltu PMB25/55-60

Lp. | Wiasciwosci Wymagania | Klasa | Badania wg

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 25+55 3 PN-EN 1426

2. | Temperatura migknienia, "C > 60 6 PN-EN 1427

3. |Kohezja. Sita rozciggania metoda z duktylometrem | >2 w 10°C 6 PN-EN 13589
(50mm/min); J/cm?2 PN-EN 13703

4. | Odporno$¢ na starzenie. Zmiana masy; % <0,5 3 PN-EN 12607-1

5. | Odpornos¢ na starzenie. Pozostata penetracja, % > 60 7 PN-EN 12607-1
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6. | Odporno$¢ na starzenie. Wzrost temperatury mieknienia, °C <8 2 PN-EN 12607-1

7. | Temperatura zaptonu, °C >235 3 PN-EN 1SO 12592

8. | Temperatura tamliwosci, °C <-10 5 PN-EN 12593

9. | Nawrét sprezysty w 25°C; % >50 5 PN-EN 13398

10. | Zakres plastycznosci, °C TBR 1 PN-EN 14023,
pk.5.1.9

11. | Spadek temperatury migknienia po starzeniu wg PN-EN TBR 1 PN-EN 12607-1

12607-1; °C PN-EN 1427

12. | Nawr6t sprezysty w 25°C po starzeniu wg PN-EN 12607-1 >50 4 PN-EN 12607-1
PN-EN 13398

13. | Stabilno$¢ magazynowania; <5 5 PN-EN 13399

Réznica temperatur migknienia; °C - PN-EN 1427
TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
Tablica 7. Wymagania dla asfaltu 50/70
Lp. | Wiasciwosci Wymagania | Badania wg
asfalt 50/70

1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50+70 PN-EN 1426

2. | Temperatura micknienia, °C 46+54 PN-EN 1427

3. | Temperatura zaplonu, nie mniej niz, °C 230 PN-EN 22592

4. | Zawarto$¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592

5. | Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej niz, %, m/m 0,5 PN-EN 12607-1

6. | Pozostala penetracja po starzeniu, nie mniej niz, % 50 PN-EN 1426

7. | Temperatura mieknienia po starzeniu, nie mniej niz, °C 48 PN-EN 1427

8. | Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz, % 2,2 PN-EN 12606-1

9. | Wzrost temperatury mieknienia po starzeniu, nie wiecej niz, °C 9 PN-EN 1427

10. | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz, °C -8 PN-EN 12593

2.2. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac $rodki poprawiajace
adhezje. Srodek adhezyjny i jego ilo§¢ powinny byé dostosowane do konkretnego zestawu kruszywo —
lepiszcze. Oceng przyczepnosci nalezy okreslic na wybranej frakcji mieszanki mineralnej wg PN-EN
12697-11, metoda A po 6h obracania, kruszywo 8/11 jako podstawowe. Przyczepno$¢ lepiszcza do
kruszywa powinna wynosi¢ co najmniej 80%..

Przy wyborze $rodka adhezyjnego nalezy zwraca¢ uwage na jego termostabilno$¢, szczegdlnie jesli bedzie
dozowany bezposrednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany przez dtuzszy czas w temperaturze powyzej
100°C. Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem $rodkéw adhezyjnych nie moga
by¢ wyzsze od zalecanych przez producenta.

Badanie przyczepnosci lepiszcza do kruszywa nalezy kazdorazowo przedstawic dla kazdej recepty ztozone;j
do akceptacji.

Ostatecznym badaniem kwalifikacyjnym przyczepnosci jest badanie odporno$ci na dziatanie wody ITSR
wg WT-2:2010

Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowane przez producenta.

2.3. Materialy do uszczelnienia krawedzi i polaczen

Do uszczelnienia krawedzi warstwy asfaltowe] oraz polaczen technologicznych (spoiny podiuzne i
poprzeczne) nalezy stosowaé goracy asfalt drogowy taki jak uzyty do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej. Do uszczelnienia potaczen technologicznych (ztacza podtuzne i poprzeczne) mozna roéwniez
stosowac¢ emulsj¢ asfaltowa, natomiast spoiny wykona¢ z materialow termoplastycznych (tasmy

2.4. Dostawy materiatow

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami okreslonymi w
STWIORB D.M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw materialow do wytwarzania mieszanki
betonu asfaltowego, aby zapewni¢ zapas materiatow kruszywowych na co najmniej 2 tygodnie.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypelniacza musi by¢ zaopatrzona w deklaracj¢ zgodnosci,
potwierdzajaca spelnienie wymagan podanych w pkt. 2, o treSci wedlug Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004, wydang przez dostawce.
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Wykonawca musi deklarowaé¢ przydatnos¢ wszystkich materiatdow budowlanych stosowanych do
wykonania nawierzchni asfaltowej zgodnie z ZKP (Zaktadowa Kontrola Produkcji)

W wypadku zmiany rodzaju i wilasciwosci materiatéw budowlanych nalezy ponownie wykazaé ich
przydatno$¢ do przewidywanego celu.

2.5. Skladowanie materialow

2.5.1. Skladowanie kruszywa
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

2.5.2. Skladowanie wypelniacza
Wypehiacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.5.3. Skladowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich wykonania materiaty
wykluczaja mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢ wyposazone w automatycznie
sterowane urzadzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu
otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny
system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatury z tolerancjg + 5°C oraz posiada¢ uklad
cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej powinien znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadta goracego
asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nie moze przekroczy¢:

- dla polimeroasfaltu PMB 25/55-60:  180°C

- dla asfaltu 50/70 180°C.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.
Przed przystgpieniem do wykonania robot Inzynier sprawdzi zgodno$¢ przedstawionej przez Wykonawce
propozycji sprz¢towej z wymaganiami STWiORB.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania nawierzchni maszynami posiadajacymi rozkalibrowane lub niedziatajace
urzadzenia pomiarowe.

3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ produkowana w wytworni (otaczarce) o mieszaniu
cyklicznym lub ciggtym, sterowanej komputerem, wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej
mieszanki o pojemnos$ci nie mniejszej niz potowa wydajnosci godzinowej. Wydajnos$¢ otaczarni powinna
by¢ dostosowana do wielko$ci robot. Na WMA musi by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP, zgodnie z
wymaganiami PN-EN 13108-21.

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej powinno by¢ wagowe. Odchylki masy
dozowanych sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegélnych sktadnikéw zarobu) nie powinny byc
wigksze od + 2 %.

Wytwoérnia Mas Asfaltowych powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Uktadanie mieszanki powinno odbywa¢ sie mozliwie najwiekszg szerokos$cia, przy uzyciu mechanicznej

uktadarki lub zespolem uktadarek pracujacych rownolegle z przesunigciem roboczym umozliwiajacym

utozenie stykajacych si¢ warstw asfaltowych na goraco, posiadajacej nastgpujace urzadzenia:

- automatyczne sterowanie pozwalajace na utozenie warstwy zgodnie z zatozong niweleta i pochyleniem
poprzecznym,

- plyte wibracyjng do wstepnego zageszczenia mieszanki,

- urzadzenia do podgrzewania ptyty wibracyjne;.

3.3. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac, wlasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe wibracyjne gladkie
srednie 1 cigzkie, ogumione ci¢zkie o regulowanym ci$nieniu w oponach.
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Wykonawca zaproponuje ilo$¢ i rodzaj sprzetu zageszczajgcego, a jego skutecznos¢ zostanie potwierdzona
na odcinku prébnym. Kazda zmiana ilosci badz rodzaju sprzetu zageszczajacego wymaga odcinka
prébnego.

4. Transport
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 4.

4.1. Transport kruszywa
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

4.2. Transport wypelniacza

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialdéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu oraz przetadunku wypetniacz nalezy
chroni¢ przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.3. Transport asfaltu
Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami, wyposazonymi w instalacje umozliwiajace
podtaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we wlasne urzadzenia grzewcze.

4.4. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszankg mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi o duzej tadownosci,
wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. Zaleca si¢ stosowanie
samochodow termosow. Powierzchnie skrzyn tadunkowych stosowanych do transportu mieszanki powinny
by¢ czyste, a do zwilzenia tych powierzchni mozna uzy¢ tylko s$rodki niewptywajace szkodliwie na
mieszanki mineralno-asfaltowe.

Czas 1 warunki transportu powinny by¢ takie, aby mieszanka wyladowywana do kosza uktadarki posiadata
temperatur¢ nie nizsza niz minimalna temperatura wbudowywania. Czas transportu mieszanki, liczony od
zatadunku do roztadunku, powinien zagwarantowaé spelnienie warunku zachowania temperatury
wbudowania podanej w pkt. 5.2. W wytadowywanej do kosza uktadarki mieszance nie powinny znajdowaé
si¢ grubsze zbrylenia (nadmiernie wystudzonej) mieszanki.

5. Wykonanie Robét
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty

Przed przystgpieniem do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej, w terminie uzgodnionym z

Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-

asfaltowej, wyniki badan laboratoryjnych oraz probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera do

wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego. Przedstawiona do akceptacji recepta powinna

zawiera¢, oprocz przesiewu, odsiew mieszanki mineralnej podany w doktadnos$cig do 0,1%.

Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadnikéw mieszanki,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu,

— okresleniu wlasciwosci mieszanki 1 poréwnaniu uzyskanych wynikow z wymaganiami podanymi w
niniejszej STWiORB.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mies$ci¢ si¢ w obszarze wyznaczonym przez krzywe

graniczne.

Drogi o kategorii ruchu KR3+6

Rzegdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wigzacej z betonu
asfaltowego dla projektowanych drog o kategorii ruchu KR 3+6 oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano
w tablicy 8.

Tablica 8. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$¢
asfaltu — warstwa wiazgca drog o kategorii ruchu KR 3+6
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Przesiew, %, m/m l_3unl_<ty_grar]|czne .
T uziarnienia mieszanki
wymiar sita # w mm, . .
rtoé asfaltu mineralnej
zawa AC 16 W
Przechodzi przez:
22,4 (22)* 100
16 90 - 100
11,2 (11) 70- 90
8 55 -85
2 25— 50
0,125 4-12
0,063 4,0- 10,0
Zawarto$¢ asfaltu®** w mieszance mineralno- B
asfaltowej, %, m/m mind.4

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa mogg by¢ uzywane wymiary otworow sit podane w nawiasach

** minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bpi,) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla
zalozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m®. Jesli stosowana mieszanka mineralna ma inna gesto$é (py), to
do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdiczynnik o wg
réwnania:

2,650
=2
P.
gdzie: p, — gestos¢ mieszanki kruszyw obliczona ze wzoru:
, PP,
© PP P
pl pZ pn

gdzie:
P;1+P,+...P, — procentowa zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralnej)
p1Hp2t...pn — gestosé poszezegodlnych frakeji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego
Bmin 0 wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikéw i biad badania.

W projektowaniu sktadu mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy kierowac¢ si¢ zapisami podanymi w pkt.
8.2 WT-2(2010).

W zaggszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac nastgpujace
temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:

PMB 25/55-60 — 145°C +5°C

a) drogi o kategorii ruchu KR6
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drog o kategorii ruchu KR6 powinna spetniac
wymagania podane w tablicy 9 Ip. 1+3
Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego dla drég o kategorii ruchu KR6 powinna spetniaé
wymagania podane w tablicy 9 Ip. 4+5

Tablica 9. Wymagania wobec mieszanki AC 1 wykonanej z niej warstwy wigzacej dla drog o kategorii
ruchu KR6

Lp. | Wihasciwosci Wymagania Metoda i warunki badania
1. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki |  Vina0r Vimaxz.0 PN-EN 12697-8, p.4
zageszezania wg PN-EN 13108-20 — C.1.3, ubijanie,
2x75 uderzen,

2. |Odpornos¢ na  deformacje trwate;  warunki WTS PN-EN 12697-22, metoda B w
zageszezania  wg  PN-EN 1310820 - C.1.20,| o AIROIS | nowietrzu, PN-EN 13108-20,
watowanie, Pgg-P100, grubosé ptyty 60mm AIR Deklarowane | 1 1 6 60°C, 10000 cykli,
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PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania”, badanie w
25°C

4. | Wskaznik zageszczenia, % >98 pkt. 6.2.2.6 niniejszej STWiIORB
5. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v Vina.0; Vmaxzo | PKE. 6.2.2.7 niniejszej STWiIORB
*)Badanie odpornos$ci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania przeprowadzi¢ wg. procedury podanej w
zataczniku 1 do WT-2 2010

3. | Odporno$¢ na dziatanie wody, warunki zageszczania ITSRg
wg PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x25 uderzen,

b) drogi o kategorii ruchu KR3+4
Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drog o kategorii ruchu KR3+4 powinna spetniac¢
wymagania podane w tablicy 10 Ip. 1+3
Wykonana warstwa wiazaca z betonu asfaltowego dla drog o kategorii ruchu KR3+4 powinna spetniaé
wymagania podane w tablicy 10 Ip. 4+5

Tablica 10. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej warstwy wiazacej dla drog o kategorii
ruchu KR3+4

Metoda i warunki badania
PN-EN 12697-8, p.4

Lp. | Wiasciwosci Wymagania
1. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki | Vmina0r Vimaxz.0
zageszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.3, ubijanie,
2x75 uderzen,

2. |Odpornos¢ na  deformacje trwale;  warunki

PN-EN 12697-22, metoda B w

sageszczania wg PN-EN 1310820 — C.1.20, PRV[\)’TSA'R°~3° powietrzu, PN-EN 13108-20,
watowanie, Peg-P100, grubosé plyty 60mm AIR Deklarowane | 1 1 6 60°C, 10000 cykli
3. | Odpornos¢ na dziatanie wody, warunki zageszczania ITSRg PN-EN 12697-12,

wg PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x35 uderzen, przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania®, badanie w
25°C

4. | Wskaznik zageszczenia, % >98,0 pkt. 6.2.2.6 niniejszej STWiORB
5. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v Vina.o; Vmaxzo | PKL. 6.2.2.7 niniejszej STWiIORB
*)Badanie odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania przeprowadzi¢ wg. procedury podanej w
zatgczniku 1 do WT-2 2010

c) drogi o kategorii ruchu KR1-+2
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego dla projektowanych drég o kategorii ruchu KR1+2 oraz minimalng zawarto$¢ asfaltu podano
w tablicy 11.

Tablica 11. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej oraz minimalng zawarto$¢
asfaltu — warstwa wigzgca i wyrownawcza drog o kategorii ruchu KR1+2

Przesiew, %, m/m R.Z‘?dne krzy.wyc.h .
o granicznych uziarnienia
wymiar sita # w mm, . L .
rtodé asfaltu mieszanki mineralnej
zawa AC 16 W
Przechodzi przez:
22,4 (22)* 100
16 90 - 100
11,2 (11) 65 — 80
8 -
2 25 -55
0,125 5-15
0,063 310 - 810
Zawarto$¢ asfaltu®** w mieszance mineralno- B
asfaltowej, %, m/m mind.4

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa moga by¢ uzywane wymiary otworow sit podane w nawiasach
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** minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bpi,) W mieszankach mineralno-asfaltowych zostata podana dla
zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m®. Jeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosé (pa), to
do wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ B, nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o wg
roéwnania:
2,650
a =2

P.
gdzie: p, — gesto$¢ mieszanki kruszyw obliczona ze wzoru:
o = P.tP.*-P,
© PP, P
P P, P,
gdzie:
P1+P,+...P, — procentowa zawartos¢ poszczeg6lnych frakcji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralne;j)
p1tpat...pn — gestosc poszczegdlnych frakceji kruszyw(sktadnikow mieszanki mineralne;j)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego
Bmin 0 wielkos$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikow i btad badania.

W projektowaniu sktadu mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy kierowac¢ si¢ zapisami podanymi w pkt.
8.2 WT-2(2010).
W zageszczaniu probek laboratoryjnych mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy stosowac nastepujace

temperatury mieszanki w zaleznosci od stosowanego asfaltu:
50/70 — 140 °C+5°C

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC dla drég o kategorii ruchu KR1+2 powinna spetniaé
wymagania podane w tablicy 12 1p. 1+4
Wykonana warstwa wigzaca z betonu asfaltowego dla drog o kategorii ruchu KR1-2 powinna spetniaé
wymagania podane w tablicy 12 Ip. 5+6

Tablica 12. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanej z niej warstwy wiazacej i wyrownawczej dla
drog o kategorii ruchu KR1+2

Lp. | Wiasciwosci Wymagania Metoda i warunki badania
1. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance; warunki Vming,0; Vimaxs,0 PN-EN 12697-8, p. 4
zageszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie,
2x50 uderzen

2. | Wolne przestrzenie wypetnione lepiszczem; warunki
zageszczania wg PN-EN 13108-20 — C.1.2, ubijanie
2x50 uderzen

3. |Zawarto§¢ wolnych przestrzeni w mieszance VMAminia PN-EN 12697-8, p. 5
mineralnej; warunki zageszczenia wg PN-EN 13108-
20 — C.1.2, ubijanie, 2x50 uderzen

PN-EN 12697-8, p. 5
W VFB ings: P

VFBmaxBO

4. | Odporno$¢ na dziatanie wody, warunki zageszczania ITSRg PN-EN 12697-12,
wg PN-EN 13108-20 — C1.1, ubijanie, 2x25 uderzen, przechowywanie w 40°C z jednym
cyklem zamrazania*), badanie w
25°C
5. | Wskaznik zageszczenia, % >98 pkt. 6.2.2.6 niniejszej STWiORB
6. | Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie, %, v/v Vmins.0; Vmax6.0 pkt. 6.2.2.7 niniejszej STWiIORB

*)Badanie odpornosci na dziatanie wody z jednym cyklem zamrazania przeprowadzi¢ wg. procedury podanej w
zataczniku 1 do WT-2 2010

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Whytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaé sie¢ w oparciu o recepte zatwierdzong
przez Inzyniera. Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce, zapewniajgcej
prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury
sktadnikow 1 gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposob i czas mieszania sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

Sposob dozowania $rodka adhezyjnego powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. System dozowania
srodkéw adhezyjnych powinien zapewni¢ jednorodnos¢ dozowania. Warunki wytwarzania i przechowywania
mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wpltywaé na skuteczno$¢ dziatania tych
srodkow.
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Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza
uzyskata wlasciwa temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o
wiecej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura mieszanki powinna wynosic:

- z polimeroasfaltem PMB 25/55-60  140+180°C

- z asfaltem 50/70 140+180°C

Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu.

Najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbhudowania.

Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej producent powinien wystawi¢ deklaracj¢ zgodnosci i
oznakowanie CE.

Deklaracja zgodnos$ci powinna zawieraé:

* nazwg¢ i adres producenta oraz miejsce produkcji,

= opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie, itp.)

= warunki, ktérym odpowiada wyr6b tj. odniesienie do niniejszych wymagan oraz obowigzujacych norm,
» szczegoOlne warunki stosowania,

» numer dotgczonego certyfikatu Zaktadowej Kontroli Produkcji

= nazwisko, stanowisko osoby upowaznionej do podpisania deklaracji w imieniu producenta.

Wykonawca ma obowigzek informowa¢ Nadzor o aktualnym PPZ (Produkcyjny Poziom Zgodnosci)
osigganym przez WMA w danym tygodniu.

Dla dostarczonej mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy dotaczy¢ oznakowanie CE. Do znakowania
znakiem CE powinny by¢ dotaczone nastgpujace informacje:
— numer identyfikacyjny jednostki certyfikujace;j
— nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowany adres producenta;
— dwie ostatnie cyfry roku, w ktorym umieszczono oznakowanie CE;
— numer certyfikatu zgodno$ci WE lub certyfikatu ZKP (jezeli dotyczy), numer certyfikatu ZKP
— odniesienie do obowigzujacej europejskiej normy;
— opis wyrobu, w tym nazwa, wymiar i przewidywane zastosowanie;
— informacje na temat podstawowych wlasciwosci przedstawione jako:
- wartosci deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziom lub klasa (kategoria) w celu
okreslenia kazdej z podstawowych wlasciwos$ci zgodnie z “‘uwagami”
- lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lub w potaczeniu z deklarowanymi
warto$ciami jak powyzej, oraz
»wlasciwo$¢ nieoznaczana” w wypadku wlasciwosci, wobec ktorych jest to zasadne.

5.3. Proba technologiczna
Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien, przed ostatecznym zastosowaniem,
zosta¢ sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonanie proby technologicznej. Proba technologiczna
ma na celu sprawdzenie zgodnosci wlasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta laboratoryjna.
W ramach préby technologicznej nalezy sprawdzié:

a) uziarnienie,

b) zawarto$¢ asfaltu

€) odpornos¢ na deformacje trwate dla mieszanek dla drog o KR3+6,

d) odpornos¢ na dziatanie wody

e) zawarto$¢ wolnych przestrzeni w mieszance

5.4. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpoczgciem robdt Wykonawca wykona odcinek probny w celu:

a) okreslenia technologii wbudowania mieszanki mineralno-asfaltowej

b) sprawdzenia, czy uzyty sprzet jest wlasciwy,

) okreslenia wymaganej ilos¢ emulsji do skropienia podtoza w celu uzyskanie wymaganej wytrzymatosci
na $cinanie dla potaczenia warstw,

d) okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej warstwy,

e) zbadania parametréw mieszanki, zwlaszcza zawartoSci wolnych przestrzeni, zageszczenie, grubosc,
szczepno$e
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f) okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zaggszczenia warstwy,

g) wykonania ztaczy poprzecznych i podtuznych

h) zbadania parametrow warstwy — zageszczenie, grubo$é, szczepnosc.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem. Dlugos$¢ odcinka
probnego nie mniej niz 100m.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdéw oraz sprzetu, jakie zamierza stosowac
do wykonania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikéw z odcinka
probnego i ustalonej technologii zageszczania.

5.5. Warunki atmosferyczne

Warstwa nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza niz +10°C. Temperatura powietrza powinna by¢ mierzona co najmniej 3 razy dziennie w
okresach rownomiernie roztozonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziatki roboczej. Nie
dopuszcza si¢ uktadania z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opadéw atmosferycznych oraz silnego
wiatru .

5.6. Przygotowanie podloza

Podlozem pod warstwe wiazaca AC bedzie podbudowa AC lub z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie.

Rzedne wysokosciowe podiloza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniczajacych
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.
Podloze pod warstwe z betonu asfaltowego powinno by¢ oczyszczone. Na podtozu nie moze by¢ $niegu lub
lodu. Nie wolno wbudowywac betonu asfaltowego, gdy na podtozu tworzy si¢ zamkniety film wodny.
Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Skropienie nalezy wykona¢ z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. W przypadku stosowania
rozktadarki wyposazonej w rampe skrapiajaca dopuszcza si¢ skropienie emulsja asfaltowa bezposrednio
przed wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego.

Oczyszczenie i skropienie podloza pod warstwe wiazacg wykonac zgodnie z D.04.03.01.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

Powierzchnie kraweznikow, wlazow, wpustow i tym podobnych urzadzen, przylegajace do uktadanej
mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢ posmarowane goragcym asfaltem Iub pokryte tasmg
asfaltows.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wigzacej z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ dowozona na budowe w zaleznoSci od postgpu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed
ostygnigciem.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana zgodnie z przyjeta technologia. Mieszanka
mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarkg wyposazong w uklad z automatycznym
sterowaniem pochyleniem poprzecznym i utrzymaniem niwelety zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Uktadarka powinna porusza¢ si¢ ze stata predkoscia i bez zbgdnych zatrzymywan (np. w oczekiwaniu na
kolejny samochdd z goraca mieszanka). W miejscach niedostgpnych dla sprzgtu dopuszcza si¢
wbudowywanie rgczne.

Temperatura wbudowywanej mieszanki nie powinna by¢ nizsza od temperatury minimalnej podanej w pkt.
5.2.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywac si¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku
probnym.

Zaggszczanie mieszanki nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku $rodkowi. Wyniki badan
zaggszczenia wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 9 pkt 4+5, w tablicy 10 pkt. 4+5 lub w tablicy 12 pkt. 5+6 w zaleznosci od kategorii ruchu na
drodze.
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Zlacza w warstwie wigzacej powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi
drogi. Wykonanie ztaczy wg pkt. 5.8.

Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystapienia przerw w rozkladaniu pasa warstwy na czas, po ktorym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej obnizy si¢ poza dopuszczalng granicg. Przed przystapieniem
do wykonywania kolejnej dziatki roboczej nalezy usung¢ utozony poprzednio odcinek na dlugosci do 3m i
petnej grubosci. Wykonanie ztaczy wg pkt. 5.8.

5.8. Z1acza

Przy wykonywaniu warstw asfaltowych nalezy dazy¢ do zmniejszenia do minimum liczby spoin/ztgczy

technologicznych. Potaczenia dzialek roboczych, powstajace przy wykonywaniu nawierzchni z mieszanek

mineralno-asfaltowych, powinny by¢ wykonywane z nalezyta starannoscig przez do$wiadczonych
pracownikow Wykonawcy. Prace te powinny odbywaé si¢ pod bezposrednim nadzorem Inzyniera, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

W przypadku wystepowania w nawierzchni bitumicznej ztagczy podluznych i poprzecznych, mieszanka

powinna by¢ w pelni zageszczona, a brzegi zlaczy musza by¢ ze sobag zrownane. Co mozna uzyskac

stosujac jedna z wymienionych ponizej metod, przy czym dla zlaczy poprzecznych nalezy stosowac

jedynie metode opisang w punkcie 2 lub 3:

1. Przez zastosowanie dwodch lub wigcej uktadarek pracujacych w zespole w takiej odleglosci, aby
mozliwe bylo catkowite zageszczenie sasiednich pasow roboczych przez ciagle (nieprzerwane)
walowanie — metoda wykonania ztacza gorace na gorace

2. Przez obcinanie odstonietych ztaczy na gltgbokos¢ rowng wymaganej grubosci warstwy, do uzyskania
pionowej krawegdzi 1 usuniecie catego luznego materiatu. Czynnos$¢ t¢ nalezy wykona¢ w miejscu, w
ktérym koncowy odcinek dzialki roboczej posiada te same parametry zageszczenia oraz grubo$é
warstwy, jak wykonana dziatka robocza. Odspojenie zakonczenia dziatki technologicznej powinno
nastgpi¢ bezposrednio przed momentem wykonania zlgcza technologicznego/spoiny. Przed
przystapieniem do wykonania spoiny/ztacza, miejsce potaczenia dziatek roboczych nalezy doktadnie
osuszy¢ 1 oczysci¢ z resztek pozostalego materialu oraz wszelkich nieczystosci np. przy pomocy
goracego powietrza pod ci$nieniem. Nastepnie przed ulozeniem sasiedniego pasa roboczego, pionowe
krawedzie ztgcza pokrywa si¢ gorgcym lepiszczem lub samoprzylepng tasma asfaltowg z polimerem o
minimalnej grubo$ci 8mm w przypadku spoin. W przypadku stosowania emulsji asfaltowych do
wykonywania poprzecznych ztgczy technologicznych nalezy stosowac¢ kilkukrotny natrysk goracego
lepiszcza odpowiednio uksztattowanymi lancami rgcznymi w celu uzyskania wystarczajaco grubej
warstwy skropienia. Jezeli sgsiedni pas roboczy nie bedzie uktadany w tym samym czasie, odstonieta
krawedz nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem listwa drewniang.

3. Przez podgrzewanie zlaczy zaakceptowanym palnikiem do podgrzewania krawedzi w momencie
uktadania sgsiedniego pasa, lecz bez obcinania krawedzi lub pokrywania lepiszczem. Palnik powinien
podnie$¢ temperatur¢ warstwy na calej jej grubosci i szerokos$ci nie mniejszej niz 75mm, do
temperatury znajdujacej si¢ w zakresie miedzy minimalng temperatura zaggszczania a maksymalng
dopuszczalng temperaturg mieszanki na jakimkolwiek etapu budowy.

Do wykonywania zlaczy technologicznych nawierzchni z mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy

wykorzysta¢ urzadzenia zalecane przez producenta uzytego materiatu lub rownowazne.

Niedopuszczalne jest uszczelnianie potaczenia wylacznie przez zalanie go z gory asfaltem, po zageszczeniu

warstwy. Wszystkie ztgcza powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmnie;j:

- 20cm wzgledem zlgczy podtuznych do nich rownoleglych

- 200cm wzgledem zlgczy poprzecznych do nich réwnoleglych, wystepujacych w nizej potozonej warstwie

Uktad ztaczy nalezy uzgodni¢ z Inzynierem/Inspektorem Nadzoru.

5.9. Wykonanie bocznych krawedzi asfaltowych warstw konstrukeji nawierzchni

Krawedzie warstw asfaltowych, nieograniczonych kraweznikiem, §ciekiem, itp., nalezy wykonac¢ w formie
skarp o nachyleniu nie wigkszym niz 1:1. Nalezy zastosowa¢ odpowiednie urzadzenia techniczne, takie jak
np. formujaca prowadnica skosnych krawedzi uktadarki oraz krawedziowe watki dociskowe zamontowane
na walcu dopasowane do grubosci wbudowywanej warstwy.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostronnym nachyleniu jezdni nalezy uszczelni¢ krawedz wyzej
polozong, a strefie zmiany przechytki — obie krawedzie. Nizej potozona krawedz (z wyjatkiem strefy
zmiany przechyltki) powinna zosta¢ nieuszczelniona.

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych nalezy uszczelni¢ goracym asfaltem w ilosci ok. 4kg/m?.
Nanoszenie lepiszcza musi by¢ dokonane odpowiednio wczesnie, gdy krawedzie nie sa zabrudzone. Jezeli
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wbudowanie warstwy lezacej] powyzej nie jest prowadzone bezposrednio po wykonaniu warstwy
wczesniejszej, to nalezy rowniez uwzglednic¢ uszczelnienie powierzchni styku, przylegajacej do krawedzi
na szeroko$ci co najmniej 10cm dla kazdej warstwy poprzez posmarowanie goragcym asfaltem w ilosci ok.
1,5kg/m?.

6. Kontrola jakos$ci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

— przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji zrodta poboru kruszyw oraz wszystkich dodatkowych
materiatow, dotaczajac wszystkie dokumenty potwierdzajace jako$¢ materiatow sktadowych

— opracowac recepte laboratoryjna dla mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ do Inzynierowi do
zatwierdzenia;

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatlu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

— wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatdéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone przez
Inzyniera i przedstawienie wynikow badan Inzynierowi do akceptacii,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Badania w czasie robot

Badania dzielg si¢ na:

— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru)

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy)

6.2.1. Badania wykonawcy

Badania wykonawcy sg wykonywane przez wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia, czy

jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i1 ich sktadnikéw, lepiszczy i

materiatlow do uszczelnien itp.) oraz gotowej ustugi (wbudowane warstwy asfaltowe, polgczenia itp.)

spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca musi wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu z niezbgdng starannoscig i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenie uchybien w stosunku

do wymagan z kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego zadanie. W razie zastrzezen

Inzynier moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pkt-u 6.2.2.

Badania wykonawcy dotyczace wykonywania nawierzchni:

— badanie materialoéw wsadowych,

— badania kontrolne wg pkt. 6.2.2 (zakres, czgstotliwos$¢ oraz wymagania dla badan Wykonawcy jak dla
badan kontrolnych prowadzonych przez Inzyniera)

— temperatura powietrza,

— temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni,

— wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej,

— grubo$¢ wykonanych warstw,

— spadki poprzeczne poszczegolnych warstw asfaltowych,

— 16wnos¢ poszczegdlnych warstw asfaltowych,

— badanie potaczenia migdzywarstwowego,

— geometria poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jako$ci wykonania potaczen technologicznych.

6.2.2. Badania kontrolne InZyniera

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow do uszczelnien
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itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speliaja wymagania
okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawa odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem badan
na miejscu budowy zajmuje si¢ Inzynier w obecnosci Wykonawcy. Badania odbywaja si¢ rowniez wtedy,
gdy Wykonawca zostanie w pore¢ powiadomiony o ich terminie, jednak nie bedzie przy nich obecny.
Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy
13.

Tablica 13. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa *
11 Uziarnienie
12 Zawarto$¢ lepiszcza
1.3 Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gesto$¢ 1 zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
15 Odpornos¢ na dziatanie wody ITSR
1.6 Koleinowanie (dla KR 3+4)
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zaggszczenia ?
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownos¢
24 Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu
25 Zawarto§é wolnych przestrzeni ¥
2.6 Potaczenie mie;dzywarstwowec)
9 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby
liczba prébek moze zosta¢ zwigckszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy)
Y)W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki
© minimum 1 probka na 1 km jednej jezdni

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie warto$ci dopuszczalne i
tolerancje, w ktorych uwzglednia si¢: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu probek, doktadnos¢ metod
badan oraz odstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wilasciwosci materiatow nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo
dopuszcza si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;).

6.2.2.1. Wlasciwosci lepiszcza odzyskanego

Temperatura migknienia lepiszcza wyekstrahowanego z mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna
przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych:

- dla polimeroasfaltu PMB 25-55-60  78°C

- dla asfaltu 50/70 63°C.

6.2.2.2. Zawarto$¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej. Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej probki nie moze odbiegac od
wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki +0,3% [m/m].

6.2.2.3. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego. Uziarnienie kazdej probki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze
odbiega¢ od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponize;j:

a) dla zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063mm +2,0% [m/m]
b) dla zawartosci kruszywa o wymiarze <0,125mm +2,0% [m/m]
c) dla zawartosci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063mm do 2mm +3,0% [m/m]
d) dla zawartosci kruszywa grubego o wymiarze >2mm +3,0% [m/m]
e) dla zawartosci kruszywa o najwyzszym wymiarze wraz z nadziarnem +5,0% [m/m]

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypelniacza powinny by¢ spetnione
jednoczesnie.
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6.2.2.4. Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w mieszance MMA

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla oblicza si¢ zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawartos¢
wolnych przestrzeni nie moze przekroczy¢é wartosci podanych w tablicy 8, 9 lub 12 w zaleznosci od
kategorii ruchu na drodze.

6.2.2.5. Odpornos$¢ na deformacje trwale (koleinowanie)

Odpornos¢ na deformacje trwate nalezy bada¢ zgodnie z PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN-EN
13108-20, D.1.6, 60°C, 10000 cykli. Odporno$é¢ na koleinowanie nie moze by¢ mniejsza niz podano w
tablicy 8 lub 9 w zalezno$ci od kategorii ruchu na drodze.

6.2.2.6. Odpornos¢ na dzialanie wody ITRS

Badanie odpornosci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania przeprowadzi¢ wg. procedury podane;j
w zataczniku 1 do WT-2 2010. Odpornos¢ na dziatanie wody nie moze by¢ nizsza podano w tablicach 8, 9
lub 12 w zaleznos$ci od kategorii ruchu na drodze.

6.2.2.7. Pomiar grubosci warstwy
Sprawdzenie grubosci na etapie wbudowywania mieszanki (przed rozpoczeciem zaggszczania) nalezy
wykonywac¢ z czegstotliwoscia co 25m na krawedzi kazdej jezdni i w jej osi.

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ na podstawie wycietych probek. Za grubos¢ warstwy
przyjmuje si¢ $rednig arytmetyczng wielu oznaczen grubosci na catym odcinku budowy. Grubos$¢ warstwy
nie moze rézni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz £10%.

Niezaleznie od $redniej grubosci warstw wiazacej i podbudowy grubo$¢ okreslona w pojedynczym
oznaczeniu nie moze by¢ mniejsza od projektowanej grubosci o wigcej niz 2,5¢cm, a w calej nawierzchni
asfaltowej — o wigcej niz 3,0cm.

6.2.2.8. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczone] warstwy,
poprzez poréwnanie gestosci objetosciowe] wycietych probek z gestoscia objetosciowa probek Marshalla
formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Oznaczenie gegstosci objetosciowe;
nalezy wykonywa¢ metodg hydrostatyczng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w
tablicy 9, 10 lub 12 w zalezno$ci od kategorii ruchu na drodze.

Dopuszcza si¢ badania mieszanek wbudowanych (zageszczenia) metodami izotopowymi (zamiennie-
rownowazne do cigcia probek). Wykonawca wytnie probki na kazde zyczenie Inzyniera w miejscach
watpliwych przez niego wskazanych.

6.2.2.9. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie nalezy okresla¢c wg PN-EN 12697-8. Do obliczen nalezy przyjaé gestosc
mm-a oznaczonej wg PN-EN 12697-5 w dniu uktadanej warstwy na danym odcinku.

Wynik dotyczacy kazdego pojedynczego badania zawarto$ci wolnych przestrzeni musi by¢ zgodny z
wymaganiami podanymi w tablicach 9,10 lub 12 w zaleznosci od kategorii ruchu na drodze.

6.2.2.10. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy sprawdzaé nie rzadziej niz co 100m i dodatkowo w punktach gtownych tukow
poziomych. Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa z tolerancjg +0,5%.

6.2.2.11. Rownos¢ podluzna warstwy
Pomiar réwnosci podtuznej nalezy wykonywac¢ w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
Réwnos¢ podtuzng warstwy wigzacej z betonu asfaltowego nalezy mierzy¢ w sposéb ciggly planografem.
Dopuszcza si¢ pomiary rownosci metodg 4-metrowej laty i klina na odcinkach, gdzie nie mozna wykonac
pomiaru planografem. Przy pomiarze réwnosci planografem zgodnie z BN-68/8931-04 dopuszczalne
nierownosci podtuzne nie mogg przekroczy¢

a) 6mm dla projektowanego odcinek S-19 wraz z tacznicami

b) 9mm dla drog klasy technicznej Z
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c) 12mm dla drég klasy technicznej D.
W przypadku gdy pomiar wykonuje si¢ tatg i klinem punkty pomiarowe nalezy rozmiesci¢ nie rzadziej niz
co 10m a doktadno$¢ nie moze by¢ mniejsza niz 1 mm.

6.2.2.12. R6wnos¢ poprzeczna
Do pomiaru réwno$ci poprzecznej stosuje si¢ metode rownowazng metodzie 4-m taty i klina wg BN-
68/8931-04. Roéwnos$¢ poprzeczng nalezy sprawdza¢ nie rzadziej niz co 20m na kazdej jezdni.
Dopuszczalne nierownos$ci poprzeczne nie mogg przekroczy¢:

a) 6mm dla projektowanego odcinek S-19 wraz z tgcznicami

b) 9mm dla drog klasy technicznej Z

c) 12mm dla drog klasy technicznej D.

6.2.2.13. Polaczenie miedzywarstwowe

Sprawdzenie potaczenia migdzywarstwowego (potaczenia warstwa wigzaca/podbudowa asfaltowa)
wykona¢ metoda $cinania na prébkach ¢ 100mm lub @150mm metoda Lautnera wg instrukcji IBDiM
zamieszczone] w Zeszycie IBDIM nr 66 z 2004r. Wymagana wytrzymalos¢ na S$cinanie potaczenia
pomiedzy warstwg wigzacg a podbudowa minimum 0,7MPa.

Dopuszcza si¢ tez inne sprawdzone metody badania polaczenia migdzywarstwowego.

6.2.2.14. Pozostale wymagania dla warstwy wigzacej

Szeroko$¢ warstwy

Sprawdzenie szeroko$ci warstwy polega na zmierzeniu w poziomie, tasmg miernicza, odlegtosci
przeciwlegtych bocznych krawedzi. Sprawdzenie szerokoSci warstwy nalezy przeprowadzaé z
czestotliwoscig minimum 3 razy na 1 km kazdej jezdni.

Szerokos¢ wykonanej warstwy nieograniczonej kraweznikiem nie moze roézni¢ si¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £5cm.

Rzgdne wysoko$ciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ mierzone co 20m na prostych i co 10m na tukach, w osi i na
krawedziach kazdej jezdni. Przed przystapieniem do pomiarow Wykonawca przedstawi schemat punktow
pomiarowych do akceptacji.

Sprawdzenie rzgdnych wysokosciowych polega na wykonaniu niwelacji i pordéwnaniu wynikéw pomiaru z
dokumentacja projektowa. Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy a rzgdnymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢: - 1cm, +0 cm .

Zacza podhuzne i1 poprzeczne
Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania zlacz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach. Ztacza
powinny by¢ rowne i zwigzane.

Wyglad warstwy
Wyglad warstwy nalezy sprawdza¢ poprzez ogledziny catej powierzchni wykonanego odcinka. Wyglad
warstwy podbudowy powinien by¢ jednorodny, bez spgkan, deformacji, plam i wykruszen.

6.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze ktory§ z wynikoéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, wykonawca ma prawo zadaé przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.
Zleceniodawca ma prawo do przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych przy rozwaznym
pominigciu elementéw mato istotnych.

Zleceniodawca i wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu
ewentualnych odcinkéw cze$ciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, np.
wzrokowo lub przy wykorzystaniu radiometrycznych metod pomiarowych, to odcinek ten nie powinien
by¢ mniejszy niz 20 % ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sa wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkow cze$ciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez wykonawce ponosi wykonawca.

6.4. Badania arbitrazowe
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Badania arbitrazowe sg powtorzeniem badan kontrolnych, co do ktorych istnieja uzasadnione watpliwosci
ze strony zleceniodawcy lub wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych. Wyniki tych badan zastepuja wyniki badan kontrolnych (pierwotnych).
Koszty badan arbitrazowych wraz z wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej niekorzysé¢
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawarto§ci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesigcy od wplywu reklamacji ze strony zleceniodawcy.

7. Obmiar Robot
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego o
okreslonej grubosci, przyjmujac szeroko$¢ gornej powierzchni warstwy wigzacej niezaleznie od ilo$ci
warstw.

Szerokos¢ gornej powierzchni warstwy jest okreslona z wylaczeniem skosow krawedzi i brzegdw oraz
powierzchni koniecznych do obcigcia dla ustawienia Sciekow, kraweznikdw, itp, dla ktorych wykonania
oszacowanie ilosci materialu nalezy do Wykonawcy 1 ktore nie beda wlaczane do obmiaréw powierzchni.

8. Odbior Robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera
jezeli wszystkie badania i pomiary z uwzglednieniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

8.1. Potracenia i postepowanie z wadami

Zamawiajacy ma prawo dokonac potracen w razie niedotrzymania wartosci granicznych dla:
— grubos$ci warstwy

— sktadu mieszanki mineralnej

— zawartos$ci lepiszcza

— wskaznika zageszczenia

— rownosci podtuznej i poprzecznej

— spadku poprzecznego.

Potracenia beda dokonywane wg obowiazujacych Instrukcji Zamawiajacego.

9. Podstawa platnoSci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania warstwy wigzacej uwzglednia:

— skladniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1,;

— prace pomiarowe

— roboty przygotowawcze,

— opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszanki mineralno-asfaltowej wraz z przeprowadzeniem
wymaganych badan przy opracowaniu recepty,

— wykonanie proby technologicznej i odcinka probnego wraz z wykonaniem niezbednych badan
laboratoryjnych, pomiaréw i sprawdzen,

— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania,

— ochrona mieszanki w czasie transportu oraz podczas oczekiwania na roztadunek;

— zabezpieczenie, zastonigcie i odstoniecie kraweznikow, studzienek, kratek wpustow deszczowych, itp.

— rozlozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykonanie spoin, potaczen i szczelin zgodnie z STWiORB,

— uformowanie i uszczelnienie krawedzi bocznych,

— niezbgdne obcig¢cia krawedzi nawierzchni;
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— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w STWiORB,
— naprawa nawierzchni po pobraniu probek i wykonaniu badan,
— koszt utrzymania czysto$ci na przylegajacych drogach lub terenie budowy.

10. Przepisy zwigzane
Podano w D.04.07.01.
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