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D-07.02.01. Oznakowanie pionowe
Wstep.
1.1 Przedmiot STWIORB.
Przedmiotem niniejszej STWIORB svymagania dotycce wykonania i odbioru rob6t zadianych z ustawieniem
znakdw pionowych przy zlecaniu i realizacji robgtmienionych w pkt. 1.1. D-M 00.00.00."Wymagania bgg5.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy zieice
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgrowadzenia rob6t zezanych z demontggm istniejcych
znakéw pionowych i monta nowych znakow

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Znak pionowy- znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z sapni albo symbolami, zwykle umieszczony

na konstrukcji wspornej.

1.4.2. Tarcza znaku element konstrukcyjny, na powierzchni ktéregdesnczona jest téé znaku.

1.4.3. Konstrukcja wsporcza stup, wysegnik, wspornik, kratownice przestrzenne lekidesdnie i cizkie, bramy
itp., na ktérych zamocowana jest tarcza tablicyzanzeelementami sfiacymi do przymocowania tarczyr(by,
zaciski, itp.) przystosowana do przenoszenia agbfii zmiennych i stalych dzialggych na konstrukcje i
zamontowane na nich tarcze znakdw.

Pozostate  okstenia  podstawowe as zgodne z definiciami podanymi w odpowiednich gials
normach i w STWIORB D-M-00.00.00. “Wymagania ogdélne

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jgkich wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektovs, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M-00.00.00. “Wymagania ogaln

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako wykonania robét, za prawidtowe oznakowanie robdhzo
bezpieczéstwo ruchu na drodze w trakcie prowadzenia robot.

2. Materialy.

2.1. Wymagania ogdlne dotyagze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padanST D-M-00.00.00.
“Wymagania ogdlne”.

2.2. Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowegdktéry nie ma polskiej normy (PN lub BN) musi
posiada dokument wydany przez Instytut Badawczy Drog i Muspt. “Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
w budownictwie drogowym i mostowym” lub “Tymczasoweiadectwo dopuszczenia do stosowania”.

2.3.Materialy stosowane do fundamentéw znakow.
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyakaw, mog by¢ wykonane jako:
» prefabrykaty betonowe,
* z betonu wykonanego “na mokro”,
Klasa betonu powinna By nie mniejsza i C16/20. Sklad betonuoraz materialy #zyte do jego
zestawienia powinny spehdiavymagania normy PN-EN 206-1.

2.4.Konstrukcje wsporcze.

2.4.1.Wymiary i najwa zniejsze charakterystyki.
Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglewykona& zgodnie z dokumentagj projektows i SST,
a w przypadku braku wystarcaeych ustal® Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektorowidmu
propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiaréwkave
Konstrukcje wsporcze nmioa wykona z ocynkowanych rur érednicy min. 6cm wzghnie innych ksztattownikéw
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
Do kazdej partii dla rur i ksztattownikow wytwoérca powari dostarczy “zaswiadczenie o jakii” stwierdzajice
zgodng@¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawiege¢ co najmniej nazgdub znak towarowy wytworcy, oznaczenie
wyrobu i stwierdzenie o zgodém wyrobu z wymaganiami normy.
Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wspeh do znakéw powinna &y cynku o czyst@i nie
mniejszej i 99,5% i odpowiadawymaganiom BN - 89/1076 - 02.
Minimalna grubé¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatania korozji atmosferycznej wg BN -
89/1076 - 02 w warunkach umiarkowanych wynosi 20

2.4.2.Wymagania dla rur.
Rury powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-80/H-74219, PN-84/H-74220, BEN-L0297 lub innej normy
zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru.
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Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawad w postaci tusek,egnig¢, zwalcowa
i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nieréwiol, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania,
mieszcace st w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.
Konce rur powinny b§ obcite rowno i prostopadle do osi rury.
Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5 mm na 1m dtugoi
rury.
Rury powinny by cechowane indywidualnie lub na przywieszkach noetgath.
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno obej@@e najmniej znak wytworczy, znak stali i numer op.
2.4.3.Wymagania dla ksztattownikow.
Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom normy PN - 91/H - 93000.
Powierzchnia ksztattownika powinnadgharakterystyczna dla procesy walcowania i woldavad jak widoczne
tuski, mknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalaeusunite wady przez szlifowanie lub dtutowanie
z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna éni@godne wygicia z zaokgglone brzegi, a grul§é ksztattownika
nie powinna wykazywarozwarstwig, peknigé, i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki
2.5.Tarcza znaku.
2.5.1.Trwato$¢ materiatow na wptywy zewrgtrzne.
Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz paktzenie lica z tarcg a take sposob wykiéiczenia, musgwykazywa
petry odporné¢ na dziataniawiatta, zmiany temperatury, wptywy atmosferyczneyistepujace w normalnych
warunkach oddziatywania chemiczne - przez caly tzeatasci znaku, okréony przez wytwore lub dostawe.
2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku.
Producent lub dostawca znaku i tablicy zok@any jest przy dostawie okt trwatas¢, warunki gwarancyjne
oraz udosfpni¢ nazyczenie odbiorcy:

. instrukcg montau,
. instrukcg utrzymania,
. dane szczegdtowe o ewentualnych ograniczeniaclosewaniu.

2.5.3.Materialy do wykonania tarczy znaku .
Do wykonania tarczy znaku nalezastosowé blach; stalowy ocynkowana.

2.5.4.Tarcza znaku i tablicy z blachy stalowe;.
Tarcza winna by wykonana z blachy stalowej gruod co najmniej 1,5 mm i powinna byabezpieczona przed
korozj obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitygem. Dopuszcza sistosowanie innych sposobéw
zabezpieczenia stalowych tarcz przed karazp. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywaayntetycznymi
pod warunkiem uzyskanigwiadectwa dopuszczenia” dla danej technologii.
Nie dopuszcza sistosowania stalowych tarcz, zabezpieczonych praeazj jedynie farbami antykorozyjnymi.
Krawedzie tarczy winny b§ usztywnione na petnym obwodzie poprzez jej podedjrywiniecie bez naec¢ na
nara@ach, przy czym szeroké drugiego zagicia prostopadtego wzglem pierwszego nie powinnadynniejsza
niz 5mm. Wywinkcie powinno obejmowa caly obwdd tarczy znaku w sposolagly. Tarcze znakdéw musgz
posiada, co najmniej dwa poziome profile montave i usztywniajce o diugéci 80-90% szeroldei tarczy znaku
w miejscu montau profili do tarczy znaku. Profile usztywriap powinny by rowniez dostosowane do moria
tasm stalowych.
Krawedzie tarczy powinny by zabezpieczone przed korgZprbami ochronnymi o odpowiedniej trwédéd, nie
mniejszej nk przewidywany okresaytkowania znaku.
Whytrzymatc¢ dla tarczy z blachy stalowej nie powinna logniejsza ni 310 MPa.
Folie odblaskowe po aplikacji na tarcze znaku myswsiadé odpowiednie wigciwosci fotometryczne zachowag
minimalne wartéci ggstasci powierzchniowej wspotczynnika odblasku w gwaesvanym przez producenta folii
okresie trwaléci oraz pelne zwizanie folii z tarcz tablicy przez caly ten okres. Niedopuszczaladokalne
niedoklejenia, odklejenia lub odstawanie folii @ powierzchni. Paiczenie folii z tarcz powinno uniemgliwi ¢
odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Tarcza znaku musi byrowna i gtadka - bez odksztatceptaszczyzny, w tym pofatdowia wgigé, lokalnych
wgniecé lub nieréwndci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy znaku i teplfzwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie
maze wynost wigcej niz 1,5% najwgkszego wymiaru znaku.
Krawedzie tarczy znaku mugdy¢ réwne i nieostre. Znieksztatcenia krglzi tarczy znaku , pozostate po ttoczeniu
lub innych procesach technologicznych, ktéremuziara (w znakach drogowych sktadanych - segmemtgypn
byta poddana, musdy usungte.
Kraw edzie tarczy znaku musa byé podwojnie zaginane.
Wysokasé zamocowania znakéw — 2m licxe od jego dolnej krawedzi (w przypadku dwdéch lub trzech znakdw
lub znaku z tabliczka liczac od dolnej krawedzi znaku najnizej zamocowanegqo lub tabliczki). W przypadku
umieszczenia znaku na chodniku — 2,2m.
Znaki nalezy umieszcz#é na krawedzi pobocza gruntowego w odlegkei nie mniej niz 0,5m od krawedzi
jezdni lub nie mniej niz_0,5m od krawedzi pobocza bitumicznego.

2.6.Znaki odblaskowe

2.6.1.Wymagania dotyczce powierzchni odblaskowej.

W przypadku znakéw A-7, D-6, B-20 i C-9 obawije stosowanie folii odblaskowych typfi Znak D-1
powinien posiadalico z folii odblaskowej min. 1 typu. Znaki D-6T+27, przy przeiciach dla pieszych, powinny by
wykonane z folii odblaskowej typu 2 na tablicactieoz folii pryzmatycznej, fluorescencyjneptto-zielonej. Stupki
przeszkodowe U-5a powinny ndibarw z0ita i podiuzne pasy z6ttej folii odblaskowej 3 typu.
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Wymagania dotycxce barwy i odblaskowsi znakéw przedstawioneasw ,Szczego6towych warunkach
technicznych dla znakoéw i sygnatéw drogowych orazragdzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow
ich umieszczania na drogach” z 2003r w tablicach 3, 1.4, 1.5, 1.6, 1.7.
Oswietlenie: Wzorcowezrddto swiatta D65 (geometria pomiaru 45/p

2.6.2.Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego.
Folie odblaskowe ayte do wykonania lica powinny wykazydgelne zwizanie z tarcg przez caly okres
deklarowanej trwalzi. Niedopuszczalneadokalne niedoklejenia, odklejania, ztuszczenia lodstawanie folii na
krawedziach tarczy oraz na jej powierzchni.
Sposaéb paiczenia folii z powierzchaitarczy powinien unienmitiwia¢ jej odklejenie od tarczy bez jej zniszczenia.
Powierzchnia lica znaku powinna dyowna i gtadka, nie magna niej wystpowa lokalne nierowngci
i pofaldowania.
Pokczenie folii odblaskowej z targznie mae wykazywé zadnych odklejg i rozwarstwié migdzy licem i tarca.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno nawperzchni jak i na obrzech
tarczy znaku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek rys, @jajpcych przez warsty folii do powierzchni tarczy
znaku.
Na znakach znajdagych si w okresie gwarancjiadna korozja tarczy nie powinna wysbwa.
Wymagana jest taka wytrzymatopofaczenia folii odblaskowej z targzby po zgtciu tarczy o 90 przy promieniu
tuku zgiecia< 10 mm wzadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Niedopuszczalne jest wygtowanie jakichkolwiek zarysowigpowierzchni znaku.

2.6.3Tylna strona znakow odblaskowych.
Tylna strona tarczy musi byabezpieczona matawarka nieodblaskow barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej).
Gruba¢ powtoki farby nie mee by mniejsza od 2@um. Gdy tarcza wykonana jest ze stali cynkowanejaga
i cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowarircty - jej krawdzie mog pozosté nie zabezpieczone farb
ochronn.

2.7.Materialy do montazu znakdw.
Wszystkie ocynkowanea¢zniki metalowe przewidywane do mocowaniactizy sola elementow konstrukcji
wsporczych znakéw jakruby, listwy, wkity, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bezeknie¢, naderwa,
rozwarstwi@ i wypuktych karbow.
Dostawa mge by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikdelszanych lub paletach, w zabeici od
wielkosci wyrobow.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.
Wykonawca powinien zapewhiwszystkim materiatom warunki przechowywania i dklania zapewniage
zachowanie ich jakai i przydatndci do rob6t oraz zgodidé z wymaganiami niniejszej SST.

3. Sprzet do wykonywania demontau i montazu oznakowania pionowego.
Wymagania ogdlne dotyaeze sprztu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
Jakikolwiek sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantyge zachowania wymadaakasciowych robot zostanprzez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopusnezdo robot.
Przy wykonywaniu montar oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku iadyhku materiatdbw mma
stosowa:
e koparki kotowe np. 0,15 m3,
» koparki gisienicowe np. 0,25 m3,
» koparki samochodowe o agigu do 4t,
» wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w grunzigieztym,
» betoniarki przewszne do wykonywania fundamentow betonowych,
* sprzt spawalniczy,
Sprzt musi by zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport znakow.
Wymagania ogodlne dotygeze transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagagiae”.
Transport znakdéw, konstrukcji wsporczych, i ogpuzpowinien odbywé sig w sposéb unienidiwiajacy ich
przesuwanie giw czasie transportu.

5. Wykonywanie robot.

5.1.Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot naty:
* wyznaczy lokalizacy znaku tj. jego pikietau oraz odlegt& od krawdzi jezdni, krawdzi pobocza

bitumicznego,

Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znaku ngleabezpieczyw taki sposéb, aby w czasie trwania i odbioru
robét istniata maiwos¢ odtworzenia lokalizacji.

5.2.Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsprczych.
Sposéb wykonywania wykopu pod fundament powinief dystosowany do ghokasci wykopu, rodzaju gruntu i
posiadanego spgtl.
Wymiary wykopu powinny b§ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej Wwikazaniami Inspektora
Nadzoru.
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Dno wykopu przed uteniem fundamentéw prefabrykowanych mpglevyrowna i zag:scic. Wolne przestrzenie
pomigdzy scianami gruntu i prefabrykatem najewypetnic materiatem kamiennym np. &iem i doktadnie
zagzsci¢ ubijakami kcznymi. Jeeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi tongopowierzchnia prefabrykatu
powinna by rowna z powierzchaipobocza.

5.3.Konstrukcje wsporcze.

Konstrukcje wsporcze - stupki, stupy, wgghiki kratownice powinny by wykonane zgodnie z dokumentacj

projektows lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Dopuszcza sitolerancje:

e odchytka od pionu nie wecej niz + 1%,

* odchytka od wysokixi umieszczenia znaku - nieawej niz + 2cm,

*  odchytka w odlegitri ustawienia znaku od kragazi jezdni lub utwardzonego pobocza, nieagj niz + 5¢cm.
5.4.Polgczenie tarczy z konstrukcy wsporcz.

Tarcza znaku musi lbyzamocowana do konstrukcji wsporczej w spos6b uaiéwiajacy jej przesunicie lub

obrot.

Materiat i spos6b wykonania pgizenia musi umdiwia¢, przy wyciu odpowiednich narzizi odkczenie tarczy od

tej konstrukcji przez caty okregytkowania.

Nie dopuszcza si zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposdymagajcy bezpéredniego

przeprowadzenig&ub mocujcych przez lico znaku.

6. Kontrola jako $ci.

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w ST D-M-00.00.00 “Wymagania ogdine
Przed przysipieniem do robdt Wykonawca powinien przedstavumspektorowi Nadzoru konieczne atesty
i $wiadectwa dopuszczenia materiatdw w celu akceptaciji
W czasie wykonywania robot najezbada:
» zgodnd¢ wykonywania znakow pionowych z dokumengaeichniczr i warunkami kontraktu,
e zachowanie dopuszczalnych odchytek,
» prawidtowa¢ wykonania wykopéw pod konstrukcje wsporcze,
* poprawndé¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
» prawidtowa¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych.
7. Obmiar robdt.
Jednostl obmiarowy jest 1 sztuka znaku pionowego na podstawie przadimobot i obmiaru w terenie.
8. Odbidr robdt.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-0@@0Wymagania ogolne”.
W przypadku stwierdzenie usterek Inspektora Nadzostali zakres robot poprawkowych do wykonania,
a Wykonawca wykona je na koszt wkasny w ustalongrminie.

9. Podstawa ptatndci:

Ptatnég¢ za 1 sztuk montowanego znaku pionowego rgleprzyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocgrjakosci
wykonanych robot.

Cena wykonania rob6t obejmuje:

e zakup materiatow,

e koszt zapewnienia niezthnych czynnikéw produkcji

e roboty przygotowawcze,

e transport znakodw, tablic, stupkéw i konstrukcji wsgzych,
e wykonanie fundamentéw,

e ustawienie stupkow,

e zamocowanie tarcz znakow,

e uporzidkowanie miejsca robot.

10. Przepisy zwhzane.

- Rozporadzenie Ministréw Infrastruktury oraz Spraw Weamanych i Administracji z dnia 31 lipca 2002r
w sprawie znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. NDZ7dnia 12 padziernika 2002r),

— Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych
dla znakéw i sygnatowwietinych oraz urzdzeh bezpieczéstwa ruchu i warunkéw ich umieszczania na drogach
(Dz.U. nr 220 z 2003 roku poz. 2181),

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wéné 2003r. w sprawie szczeg6towych warunkéw
zaradzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzaitym zaradzaniem (Dz.U. nr 177 poz. 1729),

— Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchuaivgm (Dz.U. nr 108 poz. 908 z 2005r — jednolitysigk

- PN-EN 12899-1:2005/Ap1:2006 State pionowe znakgdree. Czs¢ 1: Znaki state.

- PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe afgte bez szwu dla zastosofva mechanicznych i
ogolnotechnicznych.

- PN-H-74200:1984 Rury stalowe bez szwagaione i walcowane na zimno ogdlnego zastosowania.

- PN-H-93000:1984 Stalaglowa i niskostopowa. Walcéwka igly walcowane na gaco.



