D-07.06.02. Urzadzenia zabezpieczajce ruch pieszych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej STWIORB, svymagania dotyeze wykonania i odbioru robét zgaanych z zabezpieczeniem
ruchu pieszego przy zlecaniu i realizacji robét wgmonych w pkt. 1.1. D-M 00.00.00.”"Wymagania ogsiin

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt@vlanych jest stosowana jako Dokument Przetargd¢ontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkgie

1.3. Zakres robét obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t zeanych z wykonaniem i odbiorem
ustawieniem:

- balustrad dla zadania pod w/w nazw

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczeyarujce ruch pieszy od ruchu kotowego wykonane z
ksztattownikdw stalowych, siatek na linkach ngcwych, ram z ksztattownikdw wypetnionych sigtlszczeblinami
lub panelami z tworzyw sztucznych tub szkta zbregm

1.4.2.Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzegm w ksztaitcie utlbonej figury geometrycznej, dostarczane
w odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjadiowtigch lub w pohczeniu z innymi materiatami budowlanymi,
1.4.3.Pozostate oki&enia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWIOR8 D-M-00.00.00 .Wymagania ogdlpel.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygze robét podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ..Wymagagodlne" p. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, paav STWiIORB D-M-00.00.00.00
..Wymagania ogolne " p. 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu auizer zabezpieczagych ruch pieszy, obfych niniejsa STWIORB,
s

- balustrady Ulla ocynkowane - zgodnie z p. 2r8ejszej STWIORB,

- beton i jego sktadniki - do wykonania fundamentémgodnie z p. 2.4. niniejszej STWiIORB,

- materiaty do malowania powtok malarskich - zgadnip. 2.5. niniejszej STWiORB.

2.3. Balustrady i barierka chodnikowa

Balustra¢ i barierke chodnikow nalezy wykona& wysokdci 1,1m (ponad nawierzchnie chodnika).
Diugas¢ pojedynczego prsta powinna wynosiod 1,5+2,5m. Dla elementéw skrajnych dopuszcza sitosowanie
krétszych przset. Balustrag i barierke chodnikov nalery wykona zgodnie z warunkami ok§lenymi w p. 5, a w
szczegolnéci 5.2 - zadcznika nr 4 do Dz. U. Nr 220 z 2003r., poz. 2181szyétkie ksztattowniki projektowanej
balustrady i barierki stanowiptaskowniki 0 minimalnych wymiarach:

- 100 x 12 mm - dla stupkéw i pochwytu,

50 x 10 mm - dla pozostatych elementéw, tj. padaeat i szczebli (pionowych),

Dopuszcza si zmiarg profilu elementéw balustrady pod warunkiem speti@ewymaga wytrzymatdgciowych
wynikajacych z oddziatywa obciazen okrelonych w PN-S 10030:1955, tj.:

- na poziomie pochwytu: obgienia poziomego réwnomiernie rozemego o wartei 1 kN/m i réwnomiernie
roztazonego obcizenia pionowego o wargoi 0,5 kN/m,

- dla kadego elementu bariery - sity skupionej o wéetdd,5 kN przytaonej w najniekorzystniejszym miejscu i
kierunku.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H 93010:1991. Powierzchnia ksztalikew powinna by
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolnavad, jak widoczne tuski,giiniccia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne ssusungte wady przez szlifowanie lub diutowanie z bfie, obrabiana powierzchnia powinna tie
tagodne wygcjcia i zaokaglone brzegi, a grué ksztaltownika nie mge zmniejszy sig poza dopuszczaindolng
odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiuej ksztattownika. Powierzchnia ik@dw ksztattownika
nie powinna wykazyw@ rzadzizn, rozwarstwie peknig¢ i $ladoéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym
okiem.

Wszystkie ksztattowniki projektowanej balustradyyimny by¢ ze stali S235JR (lub lepszej) wg PN-EN 10025-4.
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Balustrady powinny hy wykonane w wyspecjalizowanych do tego robét zakdad produkcyjnych
i dostarczone na budewjako calé¢ lub elementy w segmentach minimalimjch ewentualne roboty
montazowe na budowie (w szczegOkwd spawalnicze). Ocynkowanie i malowanie réwnienalery
przeprowadz we wspomnianych zaktadach produkcyjnych, zgodmieZ5. niniejszej STWIORB.

Ksztalt  balustrad dostarczonych na  budow powinien by zgodny z  zamoOwieniem  oraz
dokumentagj projektows. Rozmieszczenia elementéw balustrady (pas dolgzebliny) powinny by wykonane z
doktadndcia £5mm, zd rozstaw stupkdéw; £5cm. Wszystkie patenia spawane powinny bprawidtowo wykonane,
zgodnie z p. 5.5. niniejszej STWIORB. Wszystkiexadaty pokryte odpowiednimi warstwami cynku i farbgodnie z
p. 2.5. niniejszej STWIORB

2.4. Beton i jego sktadniki

Fundamenty pod stupki balustrad rmgle wykona z betonu Ilub betonu zbrojonego spelgapo
wymagania okrdone w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonu.

Lp. |Wihasciwosé Wymagania badania wg normatywu

1 |wytrzymald¢ nasciskanie dla klasy: C15/20 wg PN-EN 206-1 PN-EN 12390-3

Przepuszczalrié wody przez betorw6 (klasy wg. oznacze PN-B|PN-B 6250: 1988*

2 |odpowiadaica przynajmniej stopnioy6250: 1988*)
wodoprzepuszczaldoi:

3 | Nasikliwos¢ nie wigksza ni: 5% PN-B 6250:1988*

4 | Odpornéé na dziatanie mrozu, nie75 (klasyfikacja wg oznacz&”N-B 6250:1988*
mniejsz niz dla stopnia mrozoodporko: PN-B 6250:1988*

5 |Klasa ekspozyciji

5.1 | Korozja spowodowana karbonatyzaacj XC2 PN-EN 206-1 -

59 Korozja spowodowana chlorkarsgDl wg PN-EN 206-1 )

pochodzce od soli odladzagych
Agresywne oddziatywanie zaniania /rozmraania
5.3 |zesrodkami odladzaicymi XF2wg PN-EN 206-1 -
*) zastosowano nieaktualne normy, to wynika z opveania dokumentacji projektowej w okresie przeggim w
ktorym dostosowywano obowdujace w kraju rozpormizenia, Polskie Normy oraz wytyczne w zzku z
konieczndcia wprowadzania norm europejskich. Dlatego dopusagzaveryfikacg nieobowizujacych ddkumentdw
odniesienia oraz zakresu bada samych wymaga w czasie realizacji inwestycji, jednak za pisamrgod
przedstawicieli Zamawiagego i Projektanta

Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykeey lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzepiaez
Inzyniera.

2.4.1. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowigdaymaganiom: PN-EN 12620 z uwzdhieniem klasy ekspozycji betonu w
tablicy 1.

Ziarna kruszywa do betonu nie powinnythwigksze nk 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzeczndgmentu.
Kruszywa powinny charakteryzowasi¢ statdcia cech fizycznych i jednoroddd uziarnienia pozwalaga na
wykonanie batonu o stalo) jad@. Powinny skifadé si¢ z elementéw niewtdiwych na przemarzanie, nie zawiéra
sktadnikow tamliwych, pylcych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpusinggé siarczandw, pirytéw, pirytow
gliniastych i sktadnikéw organicznych.

Producent kruszywa powinien zapewrndbiorcy dosip do procesu produkcyjnego oraz wjldo Zaktadowej
Kontroli Produkciji.

Kruszywo naley skladow@& na utwardzonym i odwodnionym podio w sposéb zabezpieczey je przed
zanieczyszczeniem | zmieszaniem z innymi rodzajdrakcjami kruszyw.

2.4.2.Cement

Do wykonania betonu powinien bgtosowany cement:

- CEM I - portlandzki,

- CEM Il - krzemionkowy, puculanowy lub wapiennyiédndopuszcza sistosowanie cementu portlandzkiego:
zuzlowego, popiotowego iuzlowo-popiotowego),
CEM Il - hutniczy, lecz jedynie pod warunkiem wykamia i utrzymania warstwy w okresie zapewqogn

utrzymanie temperatury min. 5°C (ligzod momentu przygotowania mieszanki, poprzeziggamie, zagszczenie, a
do momentu uzyskania przez warstmwymaganej wytrzymakei nasciskanie, nie krétszym Jednalk 38 dni).

Nalezy stosowé cement o klasie wytrzymaia 32,5 N spelniajcy wymagania normy PN-EN 197-1. Dopuszcza i
razie potrzeby, zastosowanie cementow o wysokiepatej wytrzymaiei (32,5 R).

Minimalna ilos¢ cementu oraz maksymalny wspoétczynnik w/c (wspdiczly woda / cement) natg dobr& z
uwzgldnieniem klasy ekspozycji betonu wy tablicy FI PN-E06-1 oraz zakresu i charakterystyki rob6t betoyain.
Producent cementu powinien przedstawyniki bada kontrolnych przynajmniej raz na miesi

Dla zadnej z klas cementow nie dopuszczansistgpowania grudek nie dajych sk rozgnigé w palcach
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Cement naley przechowywa w spos6b zgodny z postanowieniami BN-88/6731-G8nént w workach, co najmniej
trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, ima przechowywado:

- 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym tererpodtau twardym i suchym,

- terminu trwaldci, podanego przez producenta, w pomieszczeniachszozelnym dachu iscianach
oraz podtogach suchych i czystych.

Cenieni dostarczony na paletach magazynueaiem z paletami, z dopuszczalysokdcia 3 szt. palet Cement
niespaletowany uktadagsiv stosy ptaskie o liczbie warstw 12 (dla workéwytvarstwowych).

2.4.3.Woda

Woda zarobowa do betonu powinna speétiszystkie wymagania PN-EN 1008. Powinna pochodeizrodet nie
budzicych zadnych wgtpliwosci, lub dobrze zbadanych. Bez badaboratoryjnych mina stosowé& wodochgowa
wodk pitna.

Woda powinna by dodawana w mdiwie najmniejszych iléciach w stosunku do zatonej wytrzymatdéci i stopnia
urabialndci mieszanki betonowej, bige pod uwag réwnie ilosci wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwadgj
na zachowanie stosunku w/c.

2.4.4.Zbrojenie

W przypadku wykonywania fundament@elbetowych - zbrojenia stalowe najewykona zgodnie z norm PN-EN
1992-1-1. Wykonanie | osadzenie kotew fundamentbwpaley wykona zgodnie z norm PN-EN 1993-1-8.
Posadowienie fundamentéw nafevykona na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4.5 Domieszki od betonu

Domieszki chemiczne do betonu powinny Isyosowane, fd przewidup to dokumentacja projektowa, STWIORB lub
wskazania layniera, przy czym w przypadku braku danych datggeh rodzaju domieszek, ich dobdr powinierg by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-EN 206-1. Donkiggawinny odpowiad&PN-EN 934-2.

2.5. Materiaty do malowania powtok malarskich

Balustrady powinny zosta ocynkowane i pomalowane w wyspecjalizowanych dogote robdét
zaktadach produkcyjnych i dostarczone na bugdowako cald¢ Iub elementy w segmentach
minimalizupcych ewentualne roboty moritave na budowie (w szczegokud spawalnicze).

Minimalna grubé¢ powtoki cynkowej powinna wynosi200pum (powtoka pokryta dwoma lubqkszy liczba warstw
powtoki malarskiej), zgodnie PN-H 97080-06:1984

Do ocynkowania ksztattownikéw stosuje giatunek cynku Raf wedtug PN-H-82200:1993.

Powierzchnia powtoki powinna byednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie maze wykazywa widocznych wad jak
rysy, gkniecia, pcherze lub obstawanie powtoki od padio

Balustrady naley pomalowg {w zakfadzie produkcyjnym) w Kkolorze ustalonym z ardawiagcym.
Nie dopuszcza i malowania balustrad na budowie {za uiem miejsc niezidnych hezen).
Do malowania balustrad ze stali ocynkowane) nalastosowéa dwuwarstwowy powtoke malarslg z farby olejnej
miniowej 60% lub ftalowej miniowej 60%.

Zaleca s stosowanie farb mitiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzirpdowiska, z nisk zawartgcia m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikéw.

Nie dopuszcza i stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pdekoiu, nie magych uzgodnionych
wymaga oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniammna przypadku, gdy barwa i potysk odgrywagtotr
rolg, a nie g ujgte w normach, powinny lByustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dosta

Nalezy zwracg& uwag; na doktadne pokrycie faglmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu no najszybsze niszczenie srby w tych miejscach i pojawianiegsidzawych zaciekdéw sygnalizigych
korozje stupka.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu
Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagania ogdIp. 3

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urglzer zabezpieczagych ruch pieszych powinien wykazsig

mozliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:

- srodkow transportu odpowiednio dobranych do matéwat

- zurawi samochodowych o adigu dobranym do asortymentu robot,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotéw pod &iup gruncie zwgztym (nie dotyczy terendw uzbrojonych w
centrach miast), gdzie wykopy najenvykona recznie, np. za pomacszpadli, ewentualnych przewwoych zbiornikdw
do wody,

- betoniarek przewmych do wykonywania fundamentéw betonowych,

- ewentualnie spetu spawalniczego,

- drobnego spkgu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotycgce transportu



Ogolne  wymagania dotygze transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Végania
ogoélne" p. 4.

4.2. Transport segmentow balustrady

Pomalowane segmenty balustrady pplprzewozé dowolnymisrodkami transportu w sposob zabezpiegzajprzed
uszkodzeniem. W przypadku zatadowanigmaek transportu wcej niz jednej partii balustrad natg je zabezpieczy
przed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotétalimewanych zalecana jest ostnas¢ ze wzgkdu na podatnig
powtok na uszkodzenia mechaniczne, wygjace przy uderzeniach.

4.3. Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej natgak zorganizowd aby me powodowajej segregacji i zmian w skladzie. Czas
transportu powinien zapewnzachowanie dopuszczalnej konsystencji mieszamdzpcaty okres jej wbudowywania.

4.4. Transport kruszywa
Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaatdmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

4.5. Transport cementu
Transport i przechowywanie cementu zgodnie z BN6BB1-08.

4.6. Transport wody
Transport wody powinien odpowiadlavymaganiom PN-EN 1008.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robol podano w STWiIORB BeRL00.00,00 ,Wymagania ogoélne" p.5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Przed wykonywaniem robét nale wytyczy lokalizacg barier, zabezpieczgjych ruch pieszych
na podstawie dokumentacji projektowej, STWiIORB taltecé Inzyniera.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa STWIORB przy wykonywaniu ww. rob6t néte

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentow betonowych ldibetowych pod stupki wygrodage

- ustawienie prgset wygrodze.

5.3. Wykonanie dotéw pod stupki wygrodza

Doty pod stupki balustrad powinny ngigvyymiary:

gtebokas¢ - min. 0.8m,

rzutu - przekrgj prostakny o bokach min. 0.4m x 0,5m (wymiar dézy liczony w poprzek wygrodzenia) lub przekroj
kotowy osérednicy 0,5m.

5.4. Ustawienie wygrodzé wraz z wykonaniem fundamentéw monolitycznych podtapki

Betonowe fundamenty pod stupki balustrad malevykona na budowie .na mokro". Po ustawieniu gotowych
segmentéw balustrady guomalowanych) w dotkach nalewypetnic wykopy mieszank betonovy odpowiadajca
wymaganiom p. 2.4. niniejszej STWIORB i odpowiedpiaag:scic.

Zaggszczenie mieszanki w wykopie nayewykona z naleyta starannécia, w sposob zapewnigjy zabezpieczenie
powtok malarskich przed uszkodzeniem, szczegdlnieigjscu stykania sistupka metalowego i betonem fundamentu
(ze wzgtdu im najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i pojawianie; sdzawych zaciekéw sygnalizigych
korozje stupka). Na czas betonowania aaleklei¢ stupki balustrad w eZci, ktora kxdzie wystawd ponad fundament.
Do czasu stwardnienia betonu elementy wygrodzenialezynw zabezpieczy przed przesugciem
czy przechyleniem poprzez odpowiednie ich podparcie

Balustrady powinny stapionowo w linii urzdzenia zabezpieczgjego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny
znajdowd si¢ na jednakowej wysokai.

Dla balustrad o dtugei przekraczaicych 50m - naley podzielt ja na niezalene czsci maksymaly diugasé¢
balustrad nie dylatowanych- 50m).

Balustrady po zamontowaniu powinny igysoka¢ |,1m ponad poziom chodnika.

5.5. Wykonanie spawanych ziczy elementow uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Nalezy unika¢ wykonywania ztczy na budowie. Niezidne do wykonania na budowieagta spawane elementow
urzadzer zabezpieczagych ruch pieszych powinny odpowigdaymaganiom PN-M 69011:1978.

Whytrzymatd¢ zmeczeniowa spoin powinna wyndésbd 19 do 32 MP*. Odchyiki wymiaréw spoin nie powin
przekracz&i 0.S mm dla grub@i spoiny do 6 mm i +1,0 mm dla spoiny pawy 6mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i nadktadkowych, pedry przylegagcymi do siebie ptaszczyznami nie powinien
by¢ wigkszy niz Imm.
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Ztacza spawane nie powinny nilerad wikszych nk podane w tablicy 2. kynier mae dopygci¢ wady wiksze ni
podane w tablicy 2 §# uzna, ze nie ma, one zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjreadzen
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 2. Dopuszczalne wymiary wad wcdach spawanych wedtug PN-M 69775:1985

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady, w mm
Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 1.5

Porowatdé¢ Z,:

Krater 1.5

Wklesniecie lica 1,5

uszkodzenie mechaniczne 1,0

Rd&znica wysokéci ssiednich  wgtbien i 3,0

wypuklosci lica

Niezbedne do wykonania na budowieagta naley zabezpieczy przed koroz poprzez ich pomalowanie farbami
zastosowanymi dla gotowych elementow balustraddizigoz p. 2.5. niniejszej STWIORB. Malowanie toera s¢
przeprowadzaw okresie od maja do wrada, wykcznie w dni pogodne, przy zalecanej temperaturzéggiza od
154+20°C. Nie naley malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze poeii +5°C, jak réwnie malowa metod
natryskova w temperaturze poiej + 15°C oraz podczas wypujacej mgtly i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu gdzea:

- z powierzchni stali naly usury: bardzo starannie pyt, kurz, piee, ttuszcz, rdg zgorzelir, ewentualnie star
tuszcaca sig farbg i inne zabrudzenia zmniejsze¢ przyczepni farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie przy
uzyciu szczotek stalowych, odrdzewiaczy chemicznyatemiatdwsciernych, piaskowania, odpalania, tugowania lub
przy zastosowaniu innyctiodkow, zgodnie z wymaganiami PN-ISO 8501-1 i PI#052:1970,

- przed malowaniem nalg wypetnic wgtgbienia i rysy na powierzchniach za pord@ow lub szpachléwek ogdlnego
stosowania, a naginie - wygtadz t zeszlifowd podtaze pod fark,

- malowanie natey wykona dwuwarstwowo: farfpdo gruntowania i fagpnawierzchniow, przy czym kada nastpna
warstwe mazna natay¢ po catkowitym wyschrgciu farby poprzedniej

- do malowania mma stosowé farby ogdlnego stosowania przeznaczone daku zewrgtrznego, dobrej jalei, z
nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

o farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farkakiery przeciwkorozyjne),

o oraz farby nawierzchniowe zastosowane dla ggathvelementow balustrad, zgodnie z p. 2.5. ningjSZ WiORB;

- farby dluzej przechowywasm naleey przygotowgé do malowania przez usweie kozucha"
(zestalonej substancji btonotworczej na powierzdarly), doktadne wymieszanie (pokenie tejszych | cgzszych
sktadnikow farby), rozcigczenie zbyt zgstniatej farby, ewentualne przecedzenie (ugtiainie rozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszdge

- malowanie mgna przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metatatryskovy (pistoletami
elektrycznymi, urzdzeniami kompresorowymi itp.), z uwzghieniem ww. ograniczetemperaturowych.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H 97053:1971.

Nalezy zwrac& uwag; na doktadne pokrycie faghmiejsc stykania sistupka metalowego z betonem fundamentu, ze
wzgledu na najszybsze niszczenie &rby w tych miejscach i pojawianiegcsidzawych zaciekdéw sygnalizigych
korozje stupka.

Wykonawca nie dopei do skaenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych orkanalizacji. Zlewki
poprodukcyjne, powstage przy mydu urgdzer i pedzli oraz z samej farby, nale usuwa& do izolowanych
zbiornikdw, w celu ich naturalnej lub sztucznej malizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 ,Wymagangdlne” p.6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien:

przeprowadz badania materialéw do betonu (do wykonania fundedve betonowych ,na mokro"), wykotaaroby
probna z mieszanki mmeratno-betonowej i ustacept oraz przedstawido Inzynierowi do akceptacii,

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszez® wyroby budowlane do obrotu (aprobaty technicaestyfikaty
zgodndci, deklaracje zgodrsoi, ew. badania materiatow wykonane przez dostawigdyoraz przedstawiwszystkie
w/w dokumenty oraz wyniki badanzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budow z&wiadczeniem o jakéwi (atestem) producenta powinny ¢by
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego veygw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna bygodna z zaleceniami tablicy 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robét.



Lp.| Wyszczegolnienie Czestotliwos¢ bada Opis bada Wartdgsci
bada i dopuszczalne
pomiarow
Powierzchng zbad&| Wyniki bada powinny
sprawdzenie nieuzbrojonym okiem.. Do e. by¢ zgpdn_e z
1. |powierzchni od 5 do 10 bada,z wybranyc_ sprawdzenia gbokasci _wad wymaganiami p. 2.3.
: balustrad losowo elementow w Kalejluzy¢ dostpnych narzdzi (np. oraz 2.5.
dostarczonej partii wyrobow liniatow z czujnikiem
liczacej do 100 elementéw, dsuwmiarek, mikrometréw itp.
Sprawdzanie malych ilagici - min.2 badania
wymiarow Przeprowadzi uniwersalnymi
2. |balustrad oryrzadami Donttoowiii
Prawidtowa¢ S .Wyn.iki pomiarow
: . Przeprowadzi uniwersalnymjpowinny by zgodne
3. |wykonania Ocena cigta dami : . T
dot6w pod fundament przyrzadami pomiarowymi ;Z) 5 wymaganiani
prawidtowa¢ Wyniki pomiarow
wykonania powinny by zgodne
4. |fundamentow Ocena cigla - Z wymaganiami
betonowych p. 5.4.
pod stupki balustrad
Prawidtowdé sprawdzé lokalizacg barier.
S . zgodnie z  dokumentagj
S. |ustawienia Ocena cigla . . , )
balustrad prolektovxq, pionowa¢ barier
oraz ich wysoké&¢ (15mm)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecE uprawnionej jednostce zbadanie §gisvosci dostarczonych
wyrobow i materiatow w zakresie wymagpodanych w punktach od 2.3. oraz 2.5. niniejsZ&VEORB.

W przypadku wykonania spawanycha elementéw urmzen:

- przed ogtdzinami, spoir | przylegajce do niej elementyt¢zone (od 10 do 20 mm zidej strony) naley doktadnie
oczysci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb i innych zeeiyszcze utrudniajcych prowadzenie obserwacii i
pomiaréw,

- ogledziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy u powikszeniu od 2 do 4 razy; do
pomiardw spoin powinny liystosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalnarspierze,

- w przypadkach wipliwych mana zlecé uprawnionej jednostce zbadanie wytrzyndaetozmeczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M 06515:1979,

- zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny bynaprawione powtérnym spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D-M30®0.00 ,Wymagania ogdJne” p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk  obmiarowa  wykonania  usdzen  zabezpieczagych  ruch  pieszych jest m  (metr
biezacy). Obmiar polega na oldleniu rzeczywistej dlugei urzdzenia zabezpieczgego ruch
pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWiIORB D-MB0f0fLOO ,Wymagania ogdlne” p 8

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengaprojektova, STWIORB i wymaganiami iryniera, jeeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem toleravigp. 6, daty wyniki pozytywne.

Dopuszcza si odbior robét z uwzghbnieniem ewentualnych patea, wynikapcych z niezachowania wszystkich
zapisOw niniejszej STWIORB - za pisemngod: Inzyniera. Irzynier w takim przypadku ma oboaziek wcisli¢c w
uzgodnieniu z Zamawiagym zakres oraz kwefpotracen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalania dotycgce podstawy ptatnéci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrci podano w STWIORB D-M-00.00.00.00 "Wymagania ogdlp. 9,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena Im wykonania balustrad obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- koszt zapewnienia niegtnych czynnikow produkgiji,
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- oznakowanie robot wynikage ze specyfiki robot.
zakup, dostarczenie, sktadowanie i przygotowaniezlmiinych materiatéw, Jak: elementow balustrad (w b/m
malowanie w kolorze okéenym przez Zamawiagego), materiatdw na fundamenty i in.,

- wykonanie dotéw pod fundamenty,

- ustawienie balustrad i wykonanie fundamentow,

- zapewnienie stabiloi balustrad do czasu zygiania betonu,

- doprowadzenie terenu wokdét wykonanych aglzn do stanu pierwotnego (sprzed rozpmia robot ugtych w
niniejszej STWIORB), do docelowego okienego w dokumentaciji projektowej, wedhie ustalonego z #ynierem, -
przeprowadzenie bad&pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 10025-4

PN-H93010:1991
PN M 06515:1979

PN-M 69011:1978
PN-M 69775:1985

PN-S 10030:1985
PN-H 82200:1993

PN-EN U79

PN-H 97052:1970

PN-H 97053 :Q
PN-EN 206-1
PN-B 6250:1988
PN-CN 197-1

PN-EN 12390-3
PN-EN 12620
PN-EN 1008
PN-EN 1992-1-1

PN-EN 1993-1-8
BN-88/6731-08

PN-H 97080-06:1984

PN-EN 934-2

Wyroby walcowane na iy ze stali konstrukcyjnych. @ 4: warunki techniczne
dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych drobaagstych po walcowaniu
termomechanicznym

Stal. Ksztattowniki walcowane n&go.
BPwignice. Ogdlne zasady prcjelctowona ustrojovnyah.

Spawalnictwo.atiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziafriaggania.

Spawalnictwo. Wadliséazlaczv spawanych. Oznaczanie klasy wodéevma podstawie
ogkdzin zewrtrznych

Obiekty mostowe. Qlzenia.

Cynk.

Cynk i stopy cynku. Cynk pierwotny.

Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkediv
Stopnie skorodowana i stopnie przygotowaniaabezpieczonych podity stalowych
oraz podtay stalowych po catkowitym uswgtiu wczéniej natazonych powtok.

Ochrona przed koeZPcena przygotowania powierzchni stali, staliveliwva do
malowania.

Ochrona przed korpzj Malowanie konstrukcji stalowych. Ogodlne wytyczne.
Beton. Gze 1 Wymagania, wiaciwosci, produkcja i zgodrig.
Beton Zwykly.
Cement. @& 1: Skiad, wymagania 1 kryterta zgodado dotyczice cementow

powszechnegazytku.

Badania betonu.¢€z3: Wytrzymatd¢ nasciskanie probek do badania.

Kruszywa do betonu.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikaafaerania probek, badanie | ocena przydatino
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskangjoceséw produkcji betonu.

Eurokod 2. Projektowanie konstriukdjetonu. Cgs¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkéw.

Eurokod 3. Projektowanie konstriukiglowych. Czs¢ 1-8: Projektowanie gztow.

Cement. Transport i przechowywanie.

Ochrona czasowa. Warugrgdowiskowe ekspozyciji.

Domieszki do betonu, zaorawy i zaczy@a&c¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodr6, znakowanie i etykietowanie.

Z uwagi na cgste zmiany i poprawki dotygze norm europejskich (PN EN) w paggym zestawieniu nie wskazano
rocznikow wyda. Inwestycja powinna léyrealizowana w oparciu 0 najnowsze publikacje wydarngzyku polskim z
uwzglednieniem wszystkich uaktualfiedodatkdw itp. (zateenie dotyczy jedynie PN EN oraz odwbtdo PN EN w
wyzej zestawionych normatywach).

10.2. Przepisy i inne dokumenty
1, Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r, o wyrobach dwldnych (Di, U, nr 92, poz, 681) i pdiejszymi

Zmianami.

2. Zahcznik nr 4 do Rozporzizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 Szczeg6towe warunki
techniczne dla znakéw drogowych poziomych 1 waruitki umieszczania na drogach (Dz. U nr 220, poz.
2181) z péniejszymi zmianami.



