SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-06.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE KOD CPV 45262400-5

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyegce wykonania i
odbioru konstrukgcji stalowych dla projektu pt

,PRZEBUDOWA BUDYNKU SPORTOWO- REKREACYJUNEGO NA STAD IONIE W
BOROWEJ, DZ. NR 2694, JEDN. EWID. 181102_2 BOROWAQOBREB 0010 BOROWA'.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoblowa specyfikacja  techniczna  jest stosowanjako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wignionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty,  ktérych  dotyczy  specyfikacja  obejmuj wszystkie  czynn@i — umazliwiajgce
[ majace ha celu  wykonanie [ morta konstrukcji  stalowych,  wyspujacych
w obiekcie przetargowym .

+» Konstrukcje balustrad
+ Inne konstrukcje stalowe

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] SSTa szgodne z obowzujagcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&ko wykonania robot, ich = zgodié
z dokumentagj projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 wturdeach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki tlrszane $0 diugdciach:

» do 140 mm - 3 do 13 m; powsj 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlaydiai do 6,0
m; do 100 mm dla dtugei wigkszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 Ceowniki dostareza, o dtugaciach:

* do 80 mm-3do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m peeyy140 mm - 3 do 15 m z odchytkami: do 50 mm
dla diugaci do 6.0 m; do 100 mm dla dhugn wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2008t¢vniki dostarczaneaso dtugaciach:

= do45 mm -3 do 12 m; pousj 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla digyalo 4,0 m; do
100 mm dla dtugéri wiekszej. Krzywizna ramion nie powinna przekraczamm/m.

(4) Blachy
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a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Blachy uniwersalne dostarcza sv grubdgciach 6 - 40 mm, szerokdach 160 - 700 mm i diugoiach:
» dlagrubdcido 6 mm-6,0m
= dla grubdci 8 - 25 mm - do 14,0 m z odchgtko 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczaesiv grubgciach 5 - 140 mm.

ZARRES SRUBGCI ZALECANE FORMATY mm
1000X2000
1250X2500 1500X3000
5-12 1000X4000
1250X5000 1500X6000
1000X6000
| 1250X2500 1750X3500
POWYZEJ 12 1000X2000
1500X6000 1500X3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegobieeh wziowych zaleca sgi stosowanie blach
grubych.

c) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowan dostarcza giw grubgciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary:
— 1000x2000 mm;
- 1250x2500 mm;
— 1500x3000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednark dostarcza giw grubgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach o masie:
— przy szerokéci do 30 mm - do 60 kg
— przy szerokéci 30 do 50 mm - do 100 kg
— przy szerokéci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Pety okragte wg PN-75/H-93200/00 Bty dostarcza gio diugaciach:
— przysrednicy do 25 mm - 3-10 m
— przysrednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
2.1.2. Ksztattowniki zimnagge.
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Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkagte (rury kwadratowe i okgte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej gglowej zwyktej jakdci St0S, St3SX, St3SY. Diugo
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkiszonej dokladnici wykonania.

2.1.3. Wiasné&i mechaniczne i technologiczne powinny odpowdadarymaganiom podanym
w PN-EN 10025:2002.

» Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki ieffiw powinna by bez gknie¢, pecherzy i
naderwa.

= Na powierzchniach czotowych niedopuszczalpepszostatéci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniccia widoczne gotym okiem.

=  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemetaliczne, 2gry,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne, jeli:

— mieszcz si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek

- nie przekraczaj 0.5 mm dla walcéwki o gruBoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o
grubdci wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien coglokonany na podstawie atestu, w ktory powinied by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu.

Atest powinien zawieka
- znak wytwércy
- profil
— gatunek stali
— numer wyrobu lub partii
— znak obrobki cieplnej
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachralprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien¢bgokonany na podstawie protokétu ostatecznego adbio
konstrukcji w wytworni wraz zswiadczeniem wytwornge usterki w czasie odbioréw gdizyoperacyjnych
zostaly usurte. Cechowanie elementow farba elemencie.

2.2. tgczniki
Jako hczniki wyskepuja: polaczenia spawane oraz potenia ngruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje shawanie elektryczne przyyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zagiczo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawdmastrukcji stalowych
naraonych na obgizenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinnydnie

— zawiadczenie jakeci
— spelnig wymagania norm przedmiotowych

— opakowanie, przechowywanie i transport winnyg kgodne z wymaganiami obayzujacych norm i
wymaganiami producenta.

2.2.2.Sruby
Do konstrukgji stalowych stosujegsi
(1) sruby z tbem sz&iokatnym wg PN — EN - ISO 4014:20G2dniodoktadne klasy:
— dlasrednic 8-16 mm - 4.8-1
— dlasrednic powyej 16 mm - 5.6-
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o] stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

o] tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

o] wlasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

(2) sruby fundamentowe wg PN - 72/M-85061 zgrubne rad¥dj Z lub P
(3) naketki sze&ciokatne wg PN — EN - 1ISO 4034;2002

o] wlasnaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - ed@owo zasipiong
PN-EN 20898-2:1998

(4) podktadki okggte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/\2@09

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-8281

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtowkach.
2.2.3. Powioki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B 15.00.00.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bud@ewinny by wytadowywanezurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mina wy¢ wciagarek lub weignikéw. Elementy eizkie, ditugie i wiotkie nalgy
przenost za pomog zawiesi i usztywrdi dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elemekigda w
sposO6b umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania poyviby¢ w miar mozliwosci
skltadowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naédj, segregowai uktada
na wyznaczonym miejscu, oczysz€zanaprawig powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzeni
samej konstrukgciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.

Konstrukcg nalezy uktad& w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych Zi bab desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegd 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po whualuiu
zajmup potazenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.

(2) Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, naketki, podktadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na budopwrzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budopodlega odbiorowi pod wzglem:
- jakaosci materiatdw, spoin, otworéw riauby,
— zgodndci z projektem,
— zgodndci z atestem wytworni,
— Jakaosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancij,
— Jakaosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, cosgosobu naprawy powstatych uszkadze czasie
transportu potwierdza hynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzt
3.1. Sprzt do transportu i monta konstrukcji
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Do transportu i montau konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wchgarek, dwignikow, podnaénikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlege¢ przepisom o dozorze
technicznym powinny kiydostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprageyani do ich eksploatacji.

3.2. Spret do rob6t spawalniczych

= Stosowany spgt  spawalniczy powinien unibwia¢  wykonanie  ziczy  zgodnie
z technologi spawania i dokumentackonstrukcyjm.

» Spadki napicia pgdu zasilajcego nie powinny hywieksze jak 10%.
= Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukgj
= Stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio urzdzone:

— spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywdw
atmosferycznych;

— sprzt pomocniczy powinien @yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach;

— stanowisko robocze powinno &y urzmdzone zgodnie z przepisami  bhp
i przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywOw atmosferycznydiwietione z
dostateczgwentylacy,

— Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez gniera.
3.3. Spret do polczei nasruby

Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.
4. Transport

Elementy konstrukcyjne magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu
materialy i elementy konstrukcji powinny dyabezpieczone przed uszkodzeniami lub aitstditecznéci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robét

5.1. Ckcie

Brzegi po ctciu powinny by czyste, bez nadenfiagradu i zadzioréwzuzla, naciekdw
i rozpryskow metalu po etiu.

Miejscowe nierownéci zaleca s wyszlifowat.

5.2. Prostowanie i gtie

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotge granicznych temperatur
oraz promieni prostowania iggiia.

W wyniku tych zabiegbw w odksztalconym obszarze nipowinny  wysgpi¢  rysy
i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotéw

5.3.1. Czséci do sktadania powinny I8y czyste oraz zabezpieczone przed Kkarozj
coO najmniej w miejscach, ktore po manta beda niedosgpne. Stosowane metody
[ przyrzady  powinny  zagwarantowa dotrzymanie  wymaga doktadndci zespotow
i wykonania padczen wedtug zadczonej tabeli.

ELEMENT
RODZAJ ODCHYLKI KONSTRUKCJI DOPUSZCZALNA ODCHYLKA
NIEPROSTQLINIOWCS PRETY, BLACHOWNICE, 0,001 DLUGGCI, LECZ
C StUPY, CZSCI RAM NIE WIECEJ JAK 10 MM
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0,002 DLUGGCI, LECZ

SKRECENIE PRETA - NIE WIECEJ NI 10 MM

ODCHYLKI PLASKOSCI
POLEK, SCIANEK —
SRODNIKOW

2 MM NA DOWOLNYM
ODCINKU 1000 M

DO 0,01 WYMIARU, LECZ

WYMIARY PRZEKROJU — NIE WIECEJ NE 5 MM

PRZESUNECIE

SRODNIKA - 0,006 WYSOKGCI

WYGIECIE SRODNIKA — 0,003 WYSOKGCI

DLUGOSC ELEMENTU
WYMIAR NOMINALNY | DOPUSZCZALNA ODCHYLKA WYMIARU MM
MM PRZYLACZENIOWY SWOBODNY

DO 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2.Polczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasangrekaci 15 mm powinny by oczyszczone z rdzy,
farby [ zanieczyszcze oraz nie powinny wykazywéa rozwarstawié
i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potaenie i wielk@¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyikdypmuje sé
wedtug wigciwych norm spawalniczych. Szczelin miedzy elementami
o nieukosowanych brzegach stoséw# wicksz od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopmazse
grubci¢ mniejsa: o 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatyc

Dopuszcza gimiejscowe podtopienia oraz wady lica i grasdlijgzady te mieszcg sie w granicach grubimi
spoiny. Niedopuszczalng pckniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

= obrobka spoin
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= przetopienie grani

= wymagan technologs spawania mee zalect Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

» spoiny szczepne powinny byykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konatgine

* wady zewgtrzne spoin mzna naprawdi uzupetniagcym spawaniem, natomiastekmiccia,
nadmierm ospowaté¢, braki przetopu, gcherze naley usuné przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.3.2.2. Palczenia na&ruby

= dtugcs¢ sruby powinna by taka aby mena byto stosowamaozliwie najmniejsz liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunkuae gwint nie powinien wchodeiw otwor gkbiej jak na dwa zwoje;

* nakrtka i tebsruby powinny bezpaednio lub przez podkiadkdoktadnieprzylega do faczonych
powierzchni;

= powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe g i podkiadek przed mortam pokrg
warstwg smaru;

= $ruba w otworze nie powinna przesuvws ani drg& przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Monta konstrukcji

5.4.1.Monta nalery prowadzt zgodnie z dokumentagciechniczi i przy udzialesrodkéw, ktore zapewai
osiagniecie projektowanej wytrzymaio i statecznéci, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukciji.
Kolejne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateg@relementéw uprzednio
zmontowanych.

Polczenia wykonywawg punktu 5.4. Zabezpieczenia antykorozyjne wokpu.2.3.
5.4.2. Przed przygpieniem do prac montawych naley:

sprawdzt stan fundamentow, komplet§toi stansrub fundamentowych oraz reperow wytyezgich osie i
linie odniesienia rgdnych obiektu.

= Poréwn@ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy azy odchytki nie powinny

przekraczé wartasci:
Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rgdna fundamentu  rozstawb
na powierzchni betonu 0 X0 do 5,0
na podlewce do 10,0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montau naley naprawé uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
skltadowania. Dopuszczalne odchyiki ustawienia gégrmenego konstrukcji

DOPUSZCZALNA

LP. RODZAJ ODCHY+LKI ODCHYLKA

1 ODCHYLENIE OSI SLUPA 5 MM
WZGLEDEM OSI| TEORET.

2 ODCHYLENIE OSI SLUPA OD PIONU 15 MM

H/750 LECZ NIE

3 STRZALKA WYGIECIA SLUPA WIECEJ NV 15 MM
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1/750 LECZ NIE

4 = WYGIECIE BELKI LUB WIAZARA WIECEJ N, 15 MM

ODCHYLKA STRZALKI

MONTAZOWEJ 0,2 PROJEKTOWANEJ

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodoio wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajdbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarwys

Dla pozycji B.05.00.00 - masa gotowej konstrukcijiomach.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olfe B.05.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanieych.
9. Podstawa ptatndci

Ptaci sé za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkiciCena obejmuje wszystkie czysecio
wymienione w SST.

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Whirwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na ggmr z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawan@pawania. Ogélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyazkzy spawanych. Nazwy i okdlenia.



