SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
B-04.00.00 ZBROJENIE KOD CPV 45262310-7
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania dotyce wykonania i odbioru
robét zbrojarskich dla projektu.pt

,PRZEBUDOWA BUDYNKU SPORTOWO- REKREACYJUNEGO NA STAD IONIE W
BOROWEJ, DZ. NR 2694, JEDN. EWID. 181102_2 BOROWAQPBREB 0010 BOROWA.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimpeaetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiia

robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji nmpgnie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukcji drugednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnipwvndé, ze
podstawowe wymaganiaty spetnione przy zastosowaniu metod wykonania nataade déwiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot obfych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujyszystkie czynnci umaziwiajace i majce na celu

wykonanie zbrojenia w elementach konstrukcyjnycjetybh kontraktem.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S zgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.
Ogl6lne wymagania dotygze rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogoélngkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotyee robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&ko wykonania robot, ich  zgodié
z dokumentagj projektows, ST i poleceniami Nadzoru Inwestorskiego.

Ogo6Ine wymagania dotygze robot podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogojid’1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcjizelbetowych pgtami wiotkimi w obiektach budowlanych alych zakresem

kontraktu stosuje sistal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowe@ normy PN-89/H-84023-6:All i

Alll gatunku 34GS, BST500St, 18G2-b,RB500W orat ldesy A0 i Al, gatunku St0S-b, St3S-b, St3Sx-b.

2.1.2. Wiaciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej:

» Prety okragle zebrowane ze stali gatunku RB500W/BST500S-Q.T.B wgolaty Technicznej IBDIM
Nr AT/2001-04-1115

* Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 34GS, 18G2-b wg normy8P/-84023/06

* Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b, St3S-b, St38g normy PN-89/H-84023/06

Powierzchnia walcéwki i ptow powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa
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Na powierzchni czotowej ptdw niedopuszczalneggamy usadowe, rozwarstwieniagkmiccia widoczne
gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowéadgmaganiom normy PN-82/H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partigdpr musi by zaopatrzona w atest, w ktorym mpajyc
podane:

* Nazwa wytworcy

* Oznaczenie wyrobu wg normy PN-82/H-93215

e Numer wytopu lub numer partii

» Wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz sktad chemiczny wg analizy wykopowej

* Masa partii

* Rodzaj obrébki cieplne;j.

Na przewieszkach metalowych przymocowanych dalé&pwigzki pretow lub kregu prtéw (po dwie do
kazdej wiazki) musz znajdowa si¢ nas¢pujace informacje:

*  Znak wytwércy

« Srednica nominalna

* Znak stali

e Numer wytopu lub numer partii

» Znak obrdbki cieplne;j.

2.2. Drut montaowy

Do montau pretéw zbrojenia naley uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.ge@tkowego.
2.3. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza si stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowyeytacznie z betonu. Podkiadki

dystansowe mugzy¢ przymocowane do prow.

Ogdlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskania i skladowania podamoST B-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

3. SPRZET

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i monta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanyawmien
spetnid wymagania obowizujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdinbwszystkie rodzaje spgtl,
jak: gietarki, praciarki, zgrzewarki, spawarki powinny bysprawne oraz posiatldabryczr gwarancj i
instrukcg obstugi. Spret powinien spetni@wymagania BHP, jak przyktadowo ostorgbatych i pasowych
urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegodlnieberpieczne dla obstugi powinny ¢by
specjalnie oznaczone. Sprzen powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.
Osoby obstuguice sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny yprzewaone odpowiednimérodkami transportu, w sposob zapewsig

unikniecie trwatych odksztateeoraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymaganidrajdokt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Nadzorowi Inwestorskiemu doepkaciji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgkdniajgcy wszystkie warunki, w jakichgola wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, moritai odbiér zbrojenia powinien odpowiadla wymaganiom normy
PN-91/S-10042, a klasy i gatunki stali winny¢lagodne z dokumentacprojektows.

5.2.2. Czyszczenie gdw

Prety zbrojenia przed ichayciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z zendry, lanych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Pgty zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone falejrng nalezy opala lampami benzynowymi
lub czysci¢ preparatami rozpuszcaaymi tluszcze.

Stal naraong na ch@by chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodlg.

Stal pokrys tuszcacy sie rdza i zabtocon oczyszcza siszczotkami drucianymiecznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzé wymiary przekroju poprzecznegoefiw.

Stal tylko zabrudzanmazna zmy strumieniem wody.

Prety oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody.

Mozliwe 53 tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akoephe przez Nadzor Inwestorski.

5.2.3. Prostowanie gtow

Dopuszcza si prostowanie ptow za pomog kluczy, miotkdw, scianek. Dopuszczalna wielkd
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

5.2.4. C¢cie prtdw zbrojeniowych

Ciccie prtoéw naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazase sporzdzenie
w tym celu planu gicia. Ckcia przeprowadza giprzy wyciu mechanicznych my. Dopuszcza giréwniez
cigcie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgicia prtow, haki

Minimalne srednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podajestalnr 23 normy PN-
91/S-10042. Minimalna odlegdd od krzywizny peta do miejsca, gdzie na nim wma potayé spoire,
wynosi 10d dla stali Alll'i All lub 5d dla stali AINa zimno na budowie nina wykonywa odgicia pretow
o srednicy d < 12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny By odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscu zagi¢ i zatama elementow konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie wszystkie pmty
zbrojenia rozejganego, naley stosowa srednic zagkcia rowry co najmniej 20d.

Wewretrzna srednica odgicia strzemion i gtow montaowych powinna spelnéawarunki podane dla
hakow. Przy odbiorze hakow i odgipretdw nalery zwrociéc szczeg6lg uwag na ich zewstrzrng strore.
Nie dopuszczalneggdam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Monta zbrojenia
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5.3.1. Wymagania ogolne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdavia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenigqw wzgkdem siebie i wzgldem deskowania nie me
ulec zmianie. W konstrukgjmazna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nietuszaezej st rdzy.

Nie mazna wbudowywa stali zattuszczone] smarami lub innydriodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byhgstawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle petow i powierzchni przekroju elementielbetowego
powinna wynosi co najmniej:

* 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i pedpasywnych,

e 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpor masghn

e 0,05 m - dla ptéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

* 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pggtoiv i zbrojenia ptyt, gzymsow,

e 0,025 m - dla strzemion ram, belek, padéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedvysoka¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szieelghrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposéb okrdony w dokumentaciji projektowej.

Skrzyzowania petébw naley wigzaé drutem wizatkowym, zgrzewa lub lczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, gywa sk do hczenia petdw o srednicy do
12 mm, przysrednicach wikszych naley stosowad drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdéw rgletaczy¢ wszystkie skrzyowania petdw naranych ze
strzemionami, a pozostatycheplbw — na przemian.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST B-00Q0gmagania ogdlne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKO SCI

Kontrola jak@ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédno projektem oraz podanymi ]
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed heteaniem.

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolpkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru jest: kg wykonanego zbrojenia

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.08\3@nagania ogolne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty okje podlegaj zasadom odbioru robét zanigeych wg zasad podanych poiey.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST B-00.00ddnagania ogolne” pkt 8

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci st za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podamynpunkcie 5 i odebrane przez Nadzor
Inwestorski mierzone w jednostkach podanych w pignKc

Cena jednostkowa wykonania zbrojenia obejmuje:
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— dostarczenie niezdnych czynnikow produkciji

- sortowanie, oczyszczenie i prostowanietqw

— ciecie prtéw

- (giecie prtow

— transport przygotowanego zbrojenia do miejsca nmmonta
— monta zbrojenia

— oczyszczenia stanowiska pracy.

Ogdlne zasady podstaw ptatitopodano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-06251Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowezelbetowe i spzone. Obliczenia statyczne i
projektowe
PN-91/S-10042 Konstrukcje betonowe, zelbetowe [ spyzone. Obiekty mostowe.

Projektowanie
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane
PN-89/H-84023/01 Stal okflonego zastosowania. Wymagania ogélne. Gatunki
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu. Stagéddnego zastosowania. Gatunki

PN-82/H-93215 Walcéwka i pty stalowe do zbrojenia betonu.
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budmwd-montaowych tom | — Budownictwo ogdlne
czese 1.
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